%//////////% Index - Outils de filetage

9. Outils de filetage

5500  Tourbillonneur d’horlogerie Z1

5600  Tourbillonneur d’horlogerie Z3
5700 Tourbillonneur double profil
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Fraise & fileter - 150 60° 5200
7

Matiére Vcnon rev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm. ﬂ_r‘
Acier < 700 N/mm? 80 100 o L] Trio K
Acier > 700 N/mm? 60 80 [a] [ Trio - ~ TN
Acier inox 40 60 o u Trio 7 N\
Fonte 70 50 o L) Trio . \
Cuivre 150 180 o = Solo S s bbb
Laiton - Bronze 140 190 | o Solo . m !
Aluminium 200 250 o m Solo —_— /
Or - Argent 140 180 ] =] Solo N v
Platine - Palladium - - - - - -~
Superalliages =] ] T
Titane 40 | - Ri
pas adap adapté O dapté ll
Tolérances d,s7mm P +0/-0.01  D:hs B D % brzltsgl??let\)/léetu Z
d,>1mm »+0/-0.02 é (VOiI’ page 61) /
40 s iz
4 777z Z7ZzZ7/ /i v e

7
Art. n° @ nominal Pas d, z / Z22-5 Z

! 7
T 77070 70000 7200 72 720040 700727 Dy

W/////// s

7
5200M1.20 M1.20 0.25 0.85 2 z
m
5200M1.40 M1.40 0.30 1.00 3 7 ‘ 77 E_’ 7
7 7 / 7
5200M1.60/1.80 M1.60/1.80  0.35 1.10 3 T T,
/ 7
5200M2.00 M2.00 0.40 1.40 3 ? //X///é ? //6///é
5200M2.50 M2.50 0.45 1.80 3 é 0° Zé 8° Z
5200M3.00 M3.00 0.50 2.30 3 %///////Z ///////%
5200M4.00 M4.00 0.70 3.00 3 2// v Z Z/ s 2
5200M5.00 M5.00 0.80 3.80 4 Z MG102 Z N 2
7
5200M6.00 M6.00 1.00 4.50 4 %
5200M8.00 M8.00 1.25 5.00 4 /// 7/
5200M10.00 M10.00 1.50 6.00 5

7
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Variante et prix sur demande:
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\:l Commande \:l Demande d’offre

% % Norme: Dimensions : Revétement :
d e D Revétu** :

pr. ee ] Non revétu

- !
Matiére a usiner: N° commande :

Timbre de la société & date:

*Dimensions standards des barreaux: @3xL38, @4x 138, @ 6xL38, @ 6xL51, D8xL 6T, D10xL72, D12x L 83, @ 16x L 92, @20x L104

evétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise a fileter hélicoidale - ISO 60° // //
filetage intérieur & extérieur
% 7

777/

Matiére Vcnonrev. Vcrev. Brut Revétu Rev. recomm j—‘r
Acier < 700 N/mm? 80 100 o n Trio R
Acier > 700 N/mm?2 60 80 o ] Trio —
Acier inox 40 60 o [ ] Trio . -
/ N
Fonte 70 50 o ] Trio
Cuivre 150 180 o L] Sol '
Laiton - Bronze 140 190 ™ o Sol [ |
Aluminium 200 250 o u Sol o
Or - Argent 140 180 ] o Sol
Platine - Palladium R R N /
n ~ -
Superalliages o ] Trio —
Titane 40 ] Ric
pas adap dapté O s adapté l
I Disponible

brut ou revétu
(voir page 61)
D00

DI 72727272725 777772727 77777727 277772727 777777 2727724272777 7 /////////

NN
N

Tolérances d,<Tmm P +0/-0.01 D:hs
d,>Imm P +0/-0.02 D

d.=D » d e

Art.n @ nominal Pas d1 I1 V4 // 22-5 /
T 0000 00 00 00 000 00 700 ////////
S L
5300M1.20 M1.20 0.25 0.85 2 / Z ; 7' é
5300M1.40 M1.40 0.30 1.00 3 %IE‘ / IE 2
5300M1.60/1.80 M1.60/1.80  0.35 1.10 3 ///////// /////////
5300M2.00 M2.00 0.40 1.40 3 7 //i///é/ //6///é
5300M2.50 M2.50 0.45 1.80 3 Z 7 % ?
- 20°7 8
5300M3.00 M3.00 0.50 2.30 3 %//////// ////////
5300M4.00 M4.00 0.70 3.00 3 7y é//// @«
5300M5.00 M5.00 0.80 3.80 4 7 7 / %
. . . . ¢Mc10/ N 7
5300M6.00 M6.00 1.00 4.50 4 Z///////é///////
5300M8.00 M8.00 1.25 5.00 4 ///
5300M10.00 M10.00 1.50 6.00 5

o



Suite

~ 5300  fraisedfileter hélicoidale - 150 60°
7

Variante et prix sur demande:

da

2z
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[_] commande (] pemande d’offre

% % Norme: Dimens ions: Revétement :

d: l: D Revétu*™ :

pr. ee ] Non revétu

- el
Matiére a usiner: N° commande :

Timbre de la société & date:

*Dimensions standards des barreaux: @3x 138, @ 4x L 38, & 6xL38, D 6xL51, @8xL61, @10xL72, @12x L 83, D 16x L 92, @20x L104

**Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



}'?L:rmI_Ilcgn(;\be_%rzd’horlogerie /// /

T 70 07/ 24777

Matie Y/ Brut Revétu Rev. recomm. 77’H‘
Acier < 700 N/mm? Vitesse broche m o [ ] Nemo k j_
Acier > 700 N/mm? Vitesse broche m. o ] Nemo -
Acier inox Vitesse broche max o | ] Nemo g E
Fonte Vitesse broche max o ] Nemo A |
Cuivre Vitesse broche max o u Solo f—-“‘-ﬁ:—;ﬁ \
Laiton - Bronze Vitesse broche m. ] o Solo —
Aluminium Vitesse broche ma ] ] Solo - \ /
Or - Argent Vitesse broche m o o Solo h g
Platine - Palladium Vitesse broche max R o Solo S
Superalliages Vitesse broche max R ] Nemo
Titane Vitesse broche max ] o Ric
pas adap adapté O  trésadapté W
W////W
’ 7 Disponible /
Tolérances D:hs T <= z brut ou revétu /
ol /

(v0|r page 61)

NN

nnnnnn | Pas d, I, d, 7 z1

///////////////////////// T T 720000 700 7720 ////////

550050.30 S0.30 0.080 0.21 0.80 0.12
5500S0.35 S0.35 0.090 0.25 0.90 0.15 /
5500S0.40 $0.40 0.100 0.30 1.00 0.19
5500S0.50 S0.50 0.125 0.38 1.25 0.24
5500S0.60 $0.60 0.150 0.46 1.50 0.29
550050.70 S0.70 0.175 0.54 1.75 0.34

///
WWWWWWWW / 77777
Z

550050.80 $0.80 0.200 0.60 2.00 0.37 ////////é /////// 7
550050.90 50.90 0.225 0.68 2.25 0.43 ?c:;’:NEZ Z Z
550051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 //////// g///////

550051.20 §1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
550051.40 §1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 / /



// / 73 NIHS 06-0 et 0608
00

74 T 0000040002

77‘>H‘& Matiére Ve Brut Revétu Rev. recomm.
iz :I:_N Acier < 700 N/mm? Vitesse broche max o n Nemo
o~ Acier > 700 N/mm? Vitesse broche max o ] Nemo
- N Acier i Vitesse broche max o [ ] Nemo
/[ \ Fonte Vitesse broche max o ] Nemo
“h"—_ | Cuivre Vitesse broche max o [ ] Solo
P" Laiton - Bronze Vitesse broche max ] o Solo
/ | Aluminium Vitesse broche ma ] | | Solo
AN / Or - Argent Vitesse broche max o o Solo
- - Platine - Palladium Vitesse broche max - o Solo
Superalliages Vitesse broche max [ ] Nem
Titane Vitesse broche max ] o Rico
/ //////////////////// pas adapf adapté O  trésadapté B
?/ Disponible é ’
/ brut ou revétu Z [ Tolérances  D:hs

(v0|r page 61)

el

///

/ 77777 ///////////////////////////7///////7//////////////////////7/////
Z

NN

- 23 / nnnnnn d, , d,
//////// WWWWWWWW

560050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38
/ / 560050.90 $0.90 0.225 0.68 2.25 0.43
560051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
560051.20 §1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
/ / 560051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76

///////// ////// 5600M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
?J:;NEZ Z Z 5600M1.20 M1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
/////// / ?/////// y 5600M1.40 M1.40 0.300 1.10 3.00 0.76
5600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85
5600M1.80 M1.80 0.350 1.45 3.50 1.05
5600M2.20 M2.20 0.450 1.70 4.50 1.19
5600M2.50 M2.50 0.450 2.00 5.00 1.49
5600M3.00 M3.00 0.500 2.40 4.50 1.84



NIHS 0603 ot 0603 P " // //
0 7

777/

Matieé Ve Brut Revétu Rev. recomm. bﬂ_‘
Acier < 700 N/mm? Vitesse broche m o ] Nemo b d
Acier > 700 N/mm? Vitesse broche m. o ] Nemo ’ - -
Acier inox Vitesse broche max o | Nemo i g h
Fonte Vitesse broche max o ] Nemo “ \
Cuivre Vitesse broche max a] ] Solo \Fﬁ |
Laiton - Bronze Vitesse broche m ] o Solo
Aluminium Vitesse broche max ] | Solo ! /
Or - Argent Vitesse broche m. o o Solo - N 7
Platine - Palladium Vitesse broche max - o Solo S
Superalliages Vitesse broche max - ] Nemo
Titane Vitesse broche max ] o Rico

S Ly,

% Disponible é

Tolérances D:hs | / brut ou revétu é

o /// (v0|rpage61) %
T S0 T 0000 00 A 0 74 / 777
7

NN\

Art.n° @ nominal Pas d, I, d, - 23 /

T 772000 20770 20004 7000 200 7200 22 ////////

570050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38
570050.90 $0.90 0.225 0.68 2.25 0.43
570051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
570051.20 $1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
570051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76

5700M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 ///////// //////

5700M1.20 M120  0.250 0.94 2.50 0.66 ?cj,‘,‘;mé é 2
5700M1.40 M1.40  0.300 1.10 3.00 0.76 //////// /////////
5700M1.60 M1.60  0.350 1.25 3.50 0.85
5700M1.80 M1.80  0.350 1.45 3.50 1.05 / /
5700M2.20 M220  0.450 1.70 4.50 1.19
5700M2.50 M2.50  0.450 2.00 5.00 1.49
5700M3.00 M3.00  0.500 2.40 4.50 1.84



