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_ Fraisesde taillage de roues dentées

Typedefraise = Nomde l'outil Modules standards* Outil Piéce usinée Page

Fraise de taillage

dent par dent m 0.0331.00

Z2

m 0.01531.000

Fraise-meére

ORIGIN

m 0.0153 0.800

m 0.01531.000

Fraise-meére
double sens
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ORIGIN DUPLEX

m 0.015 3 0.800

Fraise-index
pour roues
asymétriques et
profils spéciaux
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Fraises de taillage de roues dentées ////////////////

T 7777777777077 277777007 7777707747477

Type de fraise Nomde l'outil Modules standards* Outil Piéce usinée Page

o/
m 0.053a 0.50

m 0.053 0.30

Fraise de taillage
frontal

EF

Fraise de
taillage de roues
coniques

12

TRINITY

Fraise-meére
pour denture
développante
ISO53 / DIN867

Qualité DIN AAAA

m 0.0531.00

8100

13

m 0.0531.00

Fraise de skiving
pour taillage
intérieur et
extérieur

14

8700
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m 0.05a31.00

*Dépenddelan mddt
Autres modules



7
~  Fraise-meére ORIGIN DUPLEX

Le taillage a deux fraises-meéres est une opération connue pour réaliser des taillages sans bavure. C'est un
procédé fonctionnel mais qui demande une mise en train parfois fastidieuse. Il est nécessaire de faire un
réglage pour chacune des fraises et I'empilement sur le tasseau des outils et des entretoises engendre du
mal-rond et du voilage.

Louis Bélet SA a trouvé une solution simple et utilisable par tous pour remédier a ces probléemes: les fraises-
mere ORIGIN DUPLEX.

ORIGIN DUPLEX sur tige ORIGIN DUPLEX circulaire

En métal-dur monobloc, ces fraises ont deux zones de coupe, une a droite et une a gauche. Les deux profils
sont espacés d’un multiple du pas.

Le réglage devient ainsi simplifié. De plus, le mal-rond et le voilage axial sont grandement diminués par
rapport a deux fraises-méres.

Face de coupe

Face de coupe




Fraise de taillage dent par dent //%/////////

T 000000400207 24 0

Acier 20AP 70 [ | [ TRIO (PO) G o B
Acier Law 100X 70 90 ] [ TRIO (PO) d| — P - - N
Acier au carbone (Finemac) 50 60 | | | TRIO (PO) —
4C27A 60 70 ] [ TRIO (PO) \
CK45 80 90 [ | [ TRIO (PO) |
316L 60 70 [ [ TRIO (PO) i prRta.
Autre Inox 60 70 [ ] [ TRIO (PO) - v /
Laiton avec plomb 150 170 | - SOLO (DA) N N 7
Laiton sans plomb 150 170 [ | [ SOLO (DA) -
CuBe 100 120 [ ] [ SOLO (DA)
Maillechort 120 140 [ | [ SOLO (DA) v
Bronze 120 140 | | | SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u [ SOLO (DA) 8
Titane 80 90 | | - -
pas adap adapté O dapté H
Tolérances D:hS
Modules standards: 0.020 a 1.000. Autres modules : sur demande
d . d . 7 isponi e /
) 1 . / brut ou revétu /
T 7,0 20 //////// ///////// iz //////// Option: Fraise crculsire
<2 0.3-1.0 1.0 1 3 38 2-3 o //////// ///////Z
2 0.3-1.0 1.0 1 3 38 2-3 T—T / ¢/ z
3 0.3-1.0 2.0 2 3 38 3 o n é - Zé 2-1 ?
4 0.3-1.5 2.5 2 4 38 5 ;/% //// ////
5 0.3-1.5 3.5 2 5 38 6 I ? Z /
6 0.3-1.5 3.5 2 6 38 6 | Z /
7/ Topping
7 0.3-1.5 3.5 2 7 38 6 4/////
8 0.5-2.0 4.0 3 8 51 6 7/
10 0.5-3.0 5.0 4 10 51 6
12 0.5-3.0 6.0 4 12 61 8
15 2.0-5.0 8.0 4 10 61 8
20 2.0-5.0 8.0 4 10 61 12 ///////// /
25 2.0-5.0 8.0 4 10 61 12 ZCARB/
Do 7
Ly
/
Z/m x %/
20 020/
//////// %

Non topping en option



%//// ¥ Fraise-meére
0007

Z I

e Acier 20AP 70 90

| =] TRIO (PO)
Acier Law 100X 70 90 u o TRIO (PO)
- Acier au carbone (Finemac) 50 60 | ] u TRIO (PO)
W 4C27A 60 70 [ [ | TRIO (PO)
m CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | | | TRIO (PO)
m Autre Inox 60 70 | | | | TRIO (PO)
5| - Laiton avec plomb 150 170 u - SOLO (DA)
Laiton sans plomb 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] a] SOLO (DA)
Maillechort 120 140 u o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)

Titane 80 90 | -

pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances d,: H3 e:+0.01

Modules standards: 0.015 a 1.000. Autres modules : sur demande

7 / s v s / / / /,
Z W T 70 70000 70000 T 00 70 70
7 isponible Z d e d z d e d 4
/ brut ou revétu / ) 1 ) 2 ! , : )
7///////% //////////% 6 4 3.5 12 12 6 6.0 15
2 ' éé Z Z 6 5 3.5 12 12 8 6.0 15
T // 12-15 ~ 6 6 3.5 12 16 4 8.0 15
T i . 4 o 1215 o . oo 1
7/////////// ‘ '
% - Z 8 5 3.5 12/15 16 8 8.0 15
Z;T . Z 8 6 3.5 12/15 16 10 8.0 15
720 7 8 6 45 12/15 16 12 8.0 15
W d 8 8 4.5 12/15 18 6 6.0 15
- N Y 7
Z o Z% o Z 10 4 3.5 12/15 18 6 8.0 15
7 .
T 12 : :Z :Z:i 1: 180 ZZ :z
Y ’ ’
é Z/ 10 5 3.5 12/15 18 12 8.0 15
~ CARB”
% 7 10 6 3.5 12/15 24 4 8.0 15
4//////% % 10 5 4.5 12/15 24 5 8.0 15
2///;/{//2/// 10 6 4.5 12/15 24 6 8.0 15
% = ? 12 6 3.5 15 24 8 8.0 15
%0'015/ / 12 5 4.5 15
T 7 ' 24 10 o0 1
12 6 4.5 15 24 12 8.0 15
Non topping en option 12 8 4.5 15 24 15 8.0 15
12 10 4.5 15 32 15 13.0 15
12 6 5.0 15
12 8 5.0 15



Fraise-mére sur tige W//
Vi 7%

T 0000000040404

Acier 20AP 70 n o TRIO (PO) 1=
Acier Law 100X 70 90 u o TRIO (PO) o =
Acier au carbone (Finemac) 50 60 | | TRIO (PO) s N
4C27A 60 70 u u TRIO (PO) o 4,
CK45 80 90 [ L TRIO (PO)
316L 60 70 [ ] [ TRIO (PO) = -
Autre Inox 60 70 n n TRIO (PO) 7
Laiton avec plomb 150 170 | ] - SOLO (DA) - N P
Laiton sans plomb 150 170 | | o SOLO (DA) ~
CuBe 100 120 u o SOLO (DA)
Maillechort 120 140 u o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 [ - SOLO (DA)
Titane 80 90 | | -
pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances D :H5 LLJ
Modules standards: 0.015 a 0.800. Autres modules : sur demande
. / s . 5 / s 7
7///// 7 /////// T2 0005 0000 700 7//// W
. 1 5 . 7 d. 7 isponible /
) / brut ou revétu /
7///// 7/ ////// iiix/a/ ////// 7 ///// Tk
3.0 4 2.0 2 6 45 2.0 1 /////////////////
3.5 4 2.5 2 6 45 8 2.5 1 Z ' ZZ y4 Z
4.0 5 3.0 3 6 45 8 3.0 1 Z . %Z 8-15
5.0 6 3.5 3 6 45 10 35 1 T
6.0 6 4.0 3 6 45 12 4.0 1 Z//f////éy
8.0 6 - 6 45 12 5.0 1 Z Z
10.0 8 6 45 15 6.0 1 Z/ /T/;P/ /9/ V %
12.0 8 6 45 15 8.0 1 iz
16.0 8 10 51 15 10.0 2 f/ A Z/ Y Z
20.0 8 10 51 15 12,0 2 Z 0° ZZ 0 Z
T2
7//////// 7
7
ents’
ZCARBZ
Tt 7
///////// 7
m: ¢/
/ 0. 015

% 7

Non topping en option



%//// " Fraise-meére duplex
0000

Z I

Acier 20AP 70 90 | =] TRIO (PO)
Acier Law 100X 70 90 u o TRIO (PO)
Acier au carbone (Finemac) 50 60 | ] u TRIO (PO)
4C27A 60 70 | | | TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | | | TRIO (PO)
Autre Inox 60 70 | | | | TRIO (PO)
Laiton avec plomb 150 170 | - SOLO (DA)
Laiton sans plomb 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] a] SOLO (DA)
Maillechort 120 140 u o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titane 80 90 | -
pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances d,: H3 e:+0.01

Modules standards: 0.015 a 1.000. Autres modules : sur demande

Disponible
brut ou revétu 4, e q, z d, e d, Z

SHNN
NN

LNl 6 5 3.5 12 12 8 6.0 15

e

7 ' s 27 6 6 3.5 12 16 6 8.0 15

7 s

T // Z 8 5 3.5 12/15 16 8 8.0 15

T i, . . . 12/15 1 o - 1

N, )

% - Z 8 6 4.5 12/15 16 12 8.0 15

Z‘T . Z 8 8 4.5 12/15 18 6 6.0 15

?///}P//g/% % 10 5 3.5 12/15 18 A 50 15

7, //////2 7//////2 10 6 3.5 12/15 18 8 8.0 15

é 2\ Z? X° Z 10 5 4.5 12/15 18 10 8.0 15

7 ?/ % 10 6 4.5 12/15

T O ® 2 o "

Gy, 12 e o 1 24 s oo 1

Z %Z & Z 12 5 4.5 15 24 6 8.0 15

~CARB ~ T3~ 12

7 27 z 6 4.5 15 24 8 8.0 15

A 12 8 45 15 24 10 8.0 15

. v

2///"1/{//2/// 12 10 4.5 15 24 12 8.0 15

Zme 7 12 6 5.0 15 2 15 8.0 15

% 0.015 % 12 8 5.0 15

T 7 : 32 1 150 1
12 6 6.0 15

Non topping en option



Fraise-meére duplex sur tige / %
T

I
e

Matiére Vcnonrev. Bi
Acier 20AP 70 90 | | =] TRIO (PO)
Acier Law 100X 70 90 | ] o TRIO (PO)
Acier au carbone (Finemac) 50 60 | | | | TRIO (PO)
4C27A 60 70 | | TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | | | TRIO (PO)
Autre Inox 60 70 | | | TRIO (PO)
Laiton avec plomb 150 170 | ] - SOLO (DA)
Laiton sans plomb 150 170 ] o SOLO (DA) ~
CuBe 100 120 ] o SOLO (DA)
Maillechort 120 140 | ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 | ] - SOLO (DA)
Titane 80 90 | -

pas adapté - adapté O  trésadapté

Tolérances D:H5 S

Modules standards: 0.015 a 0.800. Autres modules : sur demande

T 00 7000 0000 00 0000 000 7000 000 Z////g/////%
d e d | D L z d [ 7 isponible 77
o o , . o / brut ou revétu /
3.0 5 20 ? o 4 8 20 1 I,
3.5 5 2.5 2 6 45 8 2.5 1 Z ' Z% z Z
4.0 5 3.0 3 6 45 8 3.0 1 é W Zé 8-15 Z
5.0 6 3.5 3 6 45 10 3.5 1 T
6.0 6 4.0 3 6 45 12 4.0 1 7 //Z////? 7
8.0 6 - 6 45 12 5.0 1 Z Z /
10.0 8 6 45 15 6.0 1 ? Topping ?

' ' T 7
12.0 8 6 45 15 8.0 1 7/////// 7///////
16.0 8 10 51 15 10.0 2 ?/ )\ é// v Z
20.0 8 10 51 15 12.0 2 Z 0° ZZ 0° Z

T
L
e
cARB & 7
Z//////% é//////%
I

Z m: Z%/
7

~0.015

0 7

Non topping en option



7
* Fraise-index pour roues asymétriques

Matiére vc fonrev: - Bru‘t - -
e
H Acier 20AP 70 90

- ] o TRIO (PO)
— ~ —
L N | e avavali?a Acier Law 100X 70 90 [ o TRIO (PO)
/ . wliliin | Lavava-—g Acier au carbone (Finemac) 50 60 | ] | ] TRIO (PO)
a 4C27A 60 70 u u TRIO (PO)
\ \’ : J T cK4s 80 90 L L TRIO (PO)
\ = / 316L 60 70 [ ] [ ] TRIO (PO)
o o Autre Inox 60 70 | | | | TRIO (PO)
N / O|o| T ;
R r Laiton avec plomb 150 170 | - SOLO (DA)
- Laiton sans plomb 150 170 | | u] SOLO (DA)
CuBe 100 120 | o SOLO (DA)
Maillechort 120 140 u =] SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
1 Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titane 80 90 | -

b+l
a
o
a
9
o
a
o
]

Tolérances  d,: H3 e: +0.01

Modules standards: selon profil

7
Z Disponible Z d e d
7 brut ou revétu 7 1 ) : )
) T 700 70000000
7///////% 7 6 4 3.5
n ;/ 6 :
7 7z 6 6 3.5
T 7 8 B L.
sy '
2/ h é/ 8 5 3.5
Z s Z 8 6 3.5
2 7 10 a 35
) ’
?///}/\///Z 5 //§///§ 10 5 3.5
Z o Z% o Z 10 6 3.5
7
T :2 (5, jz
Y '
? Z/ 12 6 45
%CARB%
7 Z / 12 8 45
T 7 12 6 5.0
7/ 7/ 12 8 5.0
12 6 6.0
% % 12 8 6.0
16 6 8.0
Z: selon profil 16 8 8.0
Non topping en option 16 10 8.0
18 6 6.0
18 6 8.0
18 8 8.0
24 6 8.0
24 8 8.0



Fraise de taillage frontal W

T 700000004040 740

Acier 20AP 70 [ o TRIO (PO)
Acier Law 100X 70 90 | o TRIO (PO)
Acier au carbone (Finemac) 50 60 | | TRIO (PO) 4
4C27A 60 70 [ [ TRIO (PO) / \
CK45 80 90 u u TRIO (PO) | |
316L 60 70 [ [ TRIO (PO)
Autre Inox 60 70 m m TRIO (PO) N /
Laiton avec plomb 150 170 ] - SOLO (DA) N
Laiton sans plomb 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 [ o SOLO (DA)
Maillechort 120 140 | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 [ o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 | | - SOLO (DA)
Titane 80 90 |
pas adapt dapté O dapté B
Tolérances  d,: H3 e: £0.01 (
Modules standards: 0.015 a 0.500. Autres modules : sur demande I
2 X 7 e
q, € q, z / brut ou revétu /
) ) ) ) 7 7
T 0 2 000, 772777
6 2 3.5 2-5 ///////// / //////&
8 2 3.5 2-5 Z ' Z /
10 2 3.5 25 Z Z / ZZ-S /
~ ' 7 w77
10 5 . a5 T 4///////
12 2 4.5 2-5 2////_////2 %
12 2 5.0 2-5 Z %
n z Yy
16 2 8.0 2-5 YL ///////
18 2 6.0 25 ¢/ A Z// /
' 7 77 a0 7
18 2 8.0 2-5 % Y Z / 0 -
' T
24 2 8.0 2.5 LI

NANNNNN

////////¢ % .
/CARB 7 /
/////////
//////// 7

/ m2 / /
/ 0.015 7
////////

Non topping en option



/// % Fraise de taillage de roues coniques

T /77 /4 /7 Z A / /7
Matiére Vcnonrev. - Brut - -
P re—j Acier 20AP 70 [ ] o TRIO (PO)
b i
e Zi - SR
- 4C27A 60 70 u u TRIO (PO)
CK45 80 90 | | TRIO (PO)
. 316L 60 70 | | TRIO (PO)
— =1 €L 7777777777777 - Autre Inox 60 70 ™ ™ TRIO (PO)
_ - Laiton avec plomb 150 170 | - SOLO (DA)
o Laiton sans plomb 150 170 | | u] SOLO (DA)
CuBe 100 120 | o SOLO (DA)
Maillechort 120 140 u =] SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titane 80 90 | - -
pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances d, H3 e:=0.01

Modules standards: 0.015 a 0.500. Autres modules : sur demande

7 m'foﬁ’?éveiu 7 | q, | . d
5// ’ » T 00 £
////// / 6 4 3.5
1 z// : : :
é////;///////f - 7, : . y
" | : g
%//T////Z///// //////% " : ,
/ 7 10 5 3.5
Z / o % 10 5 4.5
%{ /7//// o 6 -
p .
o :z : g
%é/ % 12 6 5.0
7 12 8 5.0
Zo"(‘n,s;// N © o
) 7 :(2, 2 :Z
Z: selon profil 16 8 aio
Non topping en option 16 10 8.0



Fraise-mére pour denture développante

ISO53 / DIN867 - Qualité DIN AAAA
T 000 7770000

Matiére Vcnonrev.

Acier 20AP 70 90 | | o TRIO (PO)
Acier Law 100X 70 90 | | =] TRIO (PO)
Acier au carbone (Finemac) 50 60 | ] | TRIO (PO)
4C27A 60 70 | | | TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | ] u TRIO (PO)
Autre Inox 60 70 | ] | TRIO (PO)
Laiton avec plomb 150 170 | - SOLO (DA)
Laiton sans plomb 150 170 | | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 | ] o SOLO (DA)
Maillechort 120 140 | | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 | - SOLO (DA)

| |

Titane

80

90

Tolérances  d,: H3

+0.01

pas adapté -

adapté O  trésadapté

Modules standards: 0.050 a 1.000 tous les 0.05. Autres modules : sur demande

Art. n°

8100d8e8m# ##
8100d8e10m#.##
8100d8e12mi# ##
8100d10e8m# . ##
8100d10e10m#.##
8100d10e12m#. ##
8100d12e8m# . ##
8100d12e10m#.##
8100d12e12m# ##
8100d16e8m# . ##
8100d16e10m#.##
8100d16e12m#. ##
8100d18e8m# . ##
8100d18e10m#.##
8100d18e12m#. ##
8100d24e12m# ##
8100d24e15m#.##
8100d24e20m# ##
8100d32e12m# ##
8100d32e15m#.##
8100d32e20m# . ##
8100d32e25m# ##
8100d32e30m#.##

d

1

8
8
8
10
10
10
12
12
12
16
16
16
18
18
18
24
24
24
32
32
32
32
32

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0

8.0
10.0
12.0
12.0
15.0
20.0
12.0
15.0
20.0
25.0
30.0

225xm
125x m xm

7

e z

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

Option : sur tige

7 /WWW

7
Disponible /
brut ou revétu /

7
T
G222 77,

NN

N
N

A\
A
N
N
N

SANANNSN

N
N

AN
N
o
SN\

N
A
W

N

N

N

X

N

N3 |

N\
N
R

\
A
N

NN
N

N

Toppin /

0 7

Ly,
A Y
7 o

¢ o

T 0

Ly
-~

g CARB Z

7

T 7

Wi

7
m: 5//
Z
~0.050
T 7

Non topping en option
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///// % Z;ael)s(:edrleesulf'lv'ng pour taillage intérieur

% 7, T 0400000202477
- Acier 20AP 70 ] o TRIO (PO)

P - - N Ac.ier Law 100X : 70 90 u o TRIO (PO)
" X R R T— s e
‘ g;? | :[: cKas 80 90 ] ] TR\OEPOi
) N ) < -c"i 316L 60 70 ] ] TRIO (PO)

N 2 Autre Inox 60 70 ] ] TRIO (PO)

N\ N A < '/ 7/ Laiton avec plomb 150 170 | - SOLO (DA)

— Laiton sans plomb 150 170 ] o SOLO (DA
CuBe 100 120 ] o SOLO (DA)
Maillechort 120 140 ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 ] o SOLO (DA)
A.I:ar:ienium 2;);) 29200 : - SOLO (DA)
%///////////////////i H | H
Z/ brliltsgﬁ ?(Igt\’/leetu Z go:::sts:a:alr:si.oso a1.000. Autres modules : sur demande
//////// / q, e d, d L
% “ / 20-25 12 10 18 10
%/é /// / 25-32 12 10 18 10
Z é Autres dimensions sur demande.
f//T/";P/'"/g/z % Z: selon piéce 3 tailler
7 7//
//////Zé // %
7 7 7 .
% CARBZ ’ﬂgij g:;ll:l-ests:a?dﬁds: 0.050 31.000. Autres modules : sur demande
%////% 7T g I I A,
? > / d, e D L
;o“Sscg o T A I
Tz Z 2-4 0.5-1.0 4 38
Non topping en option ::: ;zzz : :
I A Autres dimensions sur demande.

QLL& d, et l,: selon piece a tailler



Applications en ligne o

Formulaire en ligne Feuille de calculs en ligne

Vous pouvez faire vos demandes d’offre pour les Calculez vos paramétres ‘w
fraises de taillage via notre formulaire en ligne. de coupe et d’usinage \ W
Notre bureau technique analysera vos besoins et grace a notre utilitaire ‘ .
sera en mesure de vous proposer le type de fraise interactif: =

a utiliser et les dimensions préconisées:

D de d’offi frai de taill Fiche de calcul pour taillage par génération de roue cylindrique droite
emande d’offre - fraise de taillage

eeeeeeeeeeeee

Piéce a tailler

eeeeeeeeeeeeeeee

nnnnnnnnn

aaaaaaaaaaaa

g
®
E
&
Paramatres machine

Schémas

Toolfinder

SIMPLIFIEZ-VOUS LA VIE!

Comme son nom lindique, cette nouvelle app
vous permettra de trouver l'outil optimal pour
votre usinage. Une fois I'opération a réaliser, la
matiére a usiner, la machine a disposition ou
encore les dimensions de votre usinage chaisis,
vous obtiendrez une liste d'outils avec différents
scores vous permettant de choisir le meilleur outil
pour votre usinage.

MAIS CE N’EST PAS TOUT!

Tout le savoir faire de Louis Bélet se cache derriere la page de configuration... Effectivement, cette
application vous permettra d’obtenir les parameétres d’usinage que nos conseillers vous donneraient
comme premiéere indication!

ESSAYER C'EST LADOPTER !
Rendez-vous sur https://toolfinder.louisbelet.ch/ ou téléchargez gratuitement ce Toolfinder sur votre
smartphone pour une expérience inédite!
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Louis Bélet SA

Les Gasses 11

CH- 2943 Vendlincourt
Tel. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42

info@louisbelet.ch
www.louisbelet.ch

Liste des revendeurs étrangers
disponible sur www.louisbelet.ch

MLOUIS BELET

Swiss Cutting tools
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