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®LOUIS BELET

Swiss Cutting tools

Outils EXPERT recommandés pour I'usinage de I’aluminium:

Matiére de l'outil : METAL DUR
Revétement recommandé: SOLO

Suivant les applications, les outils PCD peuvent aussi étre trés performants dans I’aluminium.

Opération
Percage 343-6/8/12 5/7/10
Fraisage 3200 12
Fraises scies 223 13
Filetage 5300 18
Gravage 119-2 19
Outils de forme Hélicoidale Sur demande

Ce tableau présente uniquement un outil optimal par type d’opération, vous trouverez d’autres outils adaptés
pour 'usinage de I'aluminium dans notre catalogue.
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Foret a hélice 34°, I1=6 mm

Groupe matiére (voir page 3)

Revétement recommandé

V_ non revétu [m/min]

V_ revétu [m/min]

F[mm]

Débourrage

Tolérances d,:-0.002/-0.004

D: hS

SOLO
175
195

@/40

@x1.7

SOLO
150
170

/40

@&x1.8

¥ ixkiza /i

Art. n° d

D

L

343-6d0.60 0.60
343-6d0.61 0.61
343-6d0.62 0.62
343-6d0.63 0.63
343-6d0.64 0.64
343-6d0.65 0.65
343-6d0.66 0.66
343-6d0.67 0.67
343-6d0.68 0.68
343-6d0.69 0.69
343-6d0.70 0.70
343-6d0.71 0.71
343-6d0.72 0.72
343-6d0.73 0.73
343-6d0.74 0.74
343-6d0.75 0.75
343-6d0.76 0.76
343-6d0.77 0.77
343-6d0.78 0.78
343-6d0.79 0.79
343-6d0.80 0.80
343-6d0.81 0.81
343-6d0.82 0.82
343-6d0.83 0.83
343-6d0.84 0.84
343-6d0.85 0.85
343-6d0.86 0.86
343-6d0.87 0.87
343-6d0.88 0.88

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
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6.0
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6.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
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38
38
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SOLO
100
120

/40

2x1.9

—

el

Art. n°

d

D

343-6d0.89
343-6d0.90
343-6d0.91
343-6d0.92
343-6d0.93
343-6d0.94
343-6d0.95
343-6d0.96
343-6d0.97
343-6d0.98
343-6d0.99
343-6d1.00
343-6d1.01
343-6d1.02
343-6d1.03
343-6d1.04
343-6d1.05
343-6d1.06
343-6d1.07
343-6d1.08
343-6d1.09
343-6d1.09
343-6d1.10
343-6d1.11
343-6d1.12
343-6d1.13
343-6d1.14
343-6d1.15
343-6d1.16

0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
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~ V_+ 1000
n n-d,
V= n-d -n
1000
f = Vi
’ Z+n
Légende

Wiz
F [mm]: Avance par tour
F,[mm]: Avance par dent

Z:Nombre de dents
V, [mm/min]: Vitesse d'avance

n: Nombre de tours par minute



//%% % Foret a hélice 34°, | =6 mm

Suite

Art.n° d I, D Art. n° d I, D L
- WMW /////// 1 ////// T 700 000 000 000
, g - . 343-6d1.17 1.17 6.0 2.0 38 343-6d1.62 1.62 6.0 2.0 38
343-6d1.18 1.18 6.0 2.0 38 343-6d1.63 1.63 6.0 2.0 38
[ ST S
p:&XXQM 343-6d1.19 1.19 6.0 2.0 38 343-6d1.64 1.64 6.0 2.0 38
. ) / 343-6d1.20 1.20 6.0 2.0 38 343-6d1.65 1.65 6.0 2.0 38
~ 343-6d1.21 1.21 6.0 2.0 38 343-6d1.66 1.66 6.0 2.0 38
343-6d1.22 1.22 6.0 2.0 38 343-6d1.67 1.67 6.0 2.0 38
343-6d1.23 1.23 6.0 2.0 38 343-6d1.68 1.68 6.0 2.0 38
W///////W 343-6d1.24 1.24 6.0 2.0 38 343-6d1.69 1.69 6.0 2.0 38
% Disponible Z 343-6d1.25 1.25 6.0 2.0 38 343-6d1.70 1.70 6.0 2.0 38
/ brut ou revétu /
% // 343-6d1.26 1.26 6.0 2.0 38 343-6d1.71 1.71 6.0 2.0 38
TITTTL20077702277. 343-6d1.27 1.27 6.0 2.0 38 343-6d1.72 1.72 6.0 2.0 38
//////////////// 343-6d1.28 1.28 6.0 2.0 38 343-6d1.73 1.73 6.0 2.0 38
7 | / Z
Z 5 ZZZ 343-6d1.29 1.29 6.0 2.0 38 343-6d1.74 1.74 6.0 2.0 38
é//'/t///////////// 343-6d1.30 1.30 6.0 2.0 38 343-6d1.75 1.75 6.0 2.0 38
7

NN
\\\\\

//////// / 343-6d1.31 1.31 6.0 2.0 38 343-6d1.76 1.76 6.0 2.0 38
343-6d1.32 1.32 6.0 2.0 38 343-6d1.77 1.77 6.0 2.0 38
343-6d1.33 1.33 6.0 2.0 38 343-6d1.78 1.78 6.0 2.0 38

T

////////4 / 343-6d1.34 1.34 6.0 2.0 38 343-6d1.79 1.79 6.0 2.0 38
Z A Z/ 343-6d1.35 1.35 6.0 2.0 38 343-6d1.80 1.80 6.0 2.0 38
Z///?;j-/"/é 343-6d1.36 1.36 6.0 2.0 38 343-6d1.81 1.81 6.0 2.0 38
7 ////// 343-6d1.37 1.37 6.0 2.0 38 343-6d1.82 1.82 6.0 2.0 38
Z 343-6d1.38 1.38 6.0 2.0 38 343-6d1.83 1.83 6.0 2.0 38
ZCARB/ 343-6d1.39 1.39 6.0 2.0 38 343-6d1.84 1.84 6.0 2.0 38
4/////// 36140 140 60 20 38 34364185 185 60 20 38
343-6d1.41 1.41 6.0 2.0 38 343-6d1.86 1.86 6.0 2.0 38
343-6d1.42 1.42 6.0 2.0 38 343-6d1.87 1.87 6.0 2.0 38
343-6d1.43 1.43 6.0 2.0 38 343-6d1.88 1.88 6.0 2.0 38
343-6d1.44 1.44 6.0 2.0 38 343-6d1.89 1.89 6.0 2.0 38
343-6d1.45 1.45 6.0 2.0 38 343-6d1.90 1.90 6.0 2.0 38
343-6d1.46 1.46 6.0 2.0 38 343-6d1.91 1.91 6.0 2.0 38
343-6d1.47 1.47 6.0 2.0 38 343-6d1.92 1.92 6.0 2.0 38
343-6d1.48 1.48 6.0 2.0 38 343-6d1.93 1.93 6.0 2.0 38
343-6d1.49 1.49 6.0 2.0 38 343-6d1.94 1.94 6.0 2.0 38
343-6d1.50 1.50 6.0 2.0 38 343-6d1.95 1.95 6.0 2.0 38
343-6d1.57 1.51 6.0 2.0 38 343-6d1.96 1.96 6.0 2.0 38
343-6d1.52 1.52 6.0 2.0 38 343-6d1.97 1.97 6.0 2.0 38
343-6d1.53 1.53 6.0 2.0 38 343-6d1.98 1.98 6.0 2.0 38
343-6d1.54 1.54 6.0 2.0 38 343-6d1.99 1.99 6.0 2.0 38
343-6d1.55 1.55 6.0 2.0 38 343-6d2.00 2.00 6.0 2.0 38
343-6d1.56 1.56 6.0 2.0 38
343-6d1.57 1.57 6.0 2.0 38
343-6d1.58 1.58 6.0 2.0 38
343-6d1.59 1.59 6.0 2.0 38
343-6d1.60 1.60 6.0 2.0 38
343-6d1.61 1.61 6.0 2.0 38



Foret a hélice 34°, I1=8 mm

Groupe matiére (voir page 3)

Revétement recommandé

V_ non revétu [m/min]

V_ revétu [m/min]

F[mm)]

Débourrage

Tolérances d,:-0.002/-0.004

D: hS

SOLO
175
195

/40

ox1.7

SOLO
150
170

/40

@x1.8

Art. n° d

D

L

TN I )

343-8d0.80 0.80
343-8d0.81 0.81
343-8d0.82 0.82
343-840.83 0.83
343-840.84 0.84
343-8d0.85 0.85
343-8d0.86 0.86
343-8d0.87 0.87
343-8d0.88 0.88
343-840.89 0.89
343-8d0.90 0.90
343-8d0.91 0.91
343-8d0.92 0.92
343-8d0.93 0.93
343-8d0.94 0.94
343-8d0.95 0.95
343-8d0.96 0.96
343-8d0.97 0.97
343-8d0.98 0.98
343-8d0.99 0.99
343-8d1.00 1.00
343-8d1.01 1.01
343-8d1.02 1.02
343-8d1.03 1.03
343-8d1.04 1.04
343-8d1.05 1.05
343-8d1.06 1.06
343-8d1.07 1.07
343-8d1.08 1.08
343-8d1.09 1.09

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

SOLO
100
120

/40

@x1.9

Art n°

343-8d1.10
343-8d1.11
343-8d1.12
343-8d1.13
343-8d1.14
343-8d1.15
343-8d1.16
343-8d1.17
343-8d1.18
343-8d1.19
343-8d1.20
343-8d1.21
343-8d1.22
343-8d1.23
343-8d1.24
343-8d1.25
343-8d1.26
343-8d1.27
343-8d1.28
343-8d1.29
343-8d1.30
343-8d1.31
343-8d1.32
343-8d1.33
343-8d1.34
343-8d1.35
343-8d1.36
343-8d1.37
343-8d1.38
343-8d1.39

d1

1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
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8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

D

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
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V.= F:Zen
_ V_+ 1000
n- m-d,
V= n-d -n
1000
f = Vi
’ Z.n
Légende

s

F [mm]: Avance par tour
F,[mm]: Avance par dent

Z:Nombre de dents
V, [mm/min]: Vitesse d’avance

n: Nombre de tours par minute
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%// % Foret a hélice 34°, | =8 mm

Suite

Art. n° d I, D L Art. n° d, I, D
PR TN W0 W D T 0 0 //////
s N 343-8d1.40 1.40 8.0 2.0 38 343-8d1.85 1.85 8.0 2.0 38
_/_\ \ 343-8d1.47 1.41 8.0 2.0 38 343-8d1.86 1.86 8.0 2.0 38
=SS 343-8d1.42 1.42 8.0 2.0 38 343-8d1.87 1.87 8.0 2.0 38
\ / 343-8d1.43 1.43 8.0 2.0 38 343-8d1.88 1.88 8.0 2.0 38
S 7 343-8d1.44 1.44 8.0 2.0 38 343-8d1.89 1.89 8.0 2.0 38
B 343-8d1.45 1.45 8.0 2.0 38 343-8d1.90 1.90 8.0 2.0 38
343-8d1.46 1.46 8.0 2.0 38 343-8d1.91 1.91 8.0 2.0 38
7/////////////////////% 343-8d1.47 1.47 8.0 2.0 38 343-8d1.92 1.92 8.0 2.0 38
é Disporible é 343-8d1.48 1.48 8.0 2.0 38 343-8d1.93 1.93 8.0 2.0 38
7 brutourevétu 343-8d1.49 1.49 8.0 2.0 38 343-8d1.94 1.94 8.0 2.0 38
/// I sa3eadi s 1.50 8.0 2.0 38 343-8d1.95 1.95 8.0 2.0 38
/////////; ////////; 343-8d1.51 1.51 8.0 2.0 38 343-8d1.96 1.96 8.0 2.0 38
b 7 343-8d1.52 1.52 8.0 2.0 38 343-8d1.97 1.97 8.0 2.0 38
2 Fa/ Z? ZZZ 343-8d1.53 1.53 8.0 2.0 38 343-8d1.98 1.98 8.0 2.0 38
T, /////// %

7///////%/ 343-8d1.54 1.54 8.0 2.0 38 343-8d1.99 1.99 8.0 2.0 38
Z Z 343-8d1.55 1.55 8.0 2.0 38 343-8d2.00 2.00 8.0 2.0 38
2///////; 343-8d1.56 1.56 8.0 2.0 38 343-8d2.07 2.01 8.0 3.0 38
////////4% 343-8d1.57 1.57 8.0 2.0 38 343-8d2.02 2.02 8.0 3.0 38
Z }\ Z 343-8d1.58 1.58 8.0 2.0 38 343-8d2.03 2.03 8.0 3.0 38
Z 34° 7 343-8d1.59 1.59 8.0 2.0 38 343-8d2.04 2.04 8.0 3.0 38
T 343-8d1.60 1.60 8.0 2.0 38 343-8d2.05 2.05 8.0 3.0 38
7 ///// 7 343-8d1.67 1.61 8.0 2.0 38 343-8d2.06 2.06 8.0 3.0 38
/ CARB” // 343-8d1.62 1.62 8.0 2.0 38 343-8d2.07 2.07 8.0 3.0 38
//////// % 343-8d1.63 1.63 8.0 2.0 38 343-8d2.08 2.08 8.0 3.0 38
/ 7 343-8d1.64 164 80 2.0 38 343-842.09 209 80 3.0 38
/ / 343-8d1.65 1.65 8.0 2.0 38 343-8d2.10 2.10 8.0 3.0 38
343-8d1.66 1.66 8.0 2.0 38 343-8d2.71 2.1 8.0 3.0 38
343-8d1.67 1.67 8.0 2.0 38 343-8d2.12 2.12 8.0 3.0 38
343-8d1.68 1.68 8.0 2.0 38 343-8d2.13 2.13 8.0 3.0 38
343-8d1.69 1.69 8.0 2.0 38 343-8d2.14 2.14 8.0 3.0 38
343-8d1.70 1.70 8.0 2.0 38 343-8d2.15 2.15 8.0 3.0 38
343-8d1.71 1.71 8.0 2.0 38 343-8d2.16 2.16 8.0 3.0 38
343-8d1.72 1.72 8.0 2.0 38 343-8d2.17 2.17 8.0 3.0 38
343-8d1.73 1.73 8.0 2.0 38 343-8d2.18 2.18 8.0 3.0 38
343-8d1.74 1.74 8.0 2.0 38 343-8d2.19 2.19 8.0 3.0 38
343-8d1.75 1.75 8.0 2.0 38 343-8d2.20 2.20 8.0 3.0 38
343-8d1.76 1.76 8.0 2.0 38 343-8d2.21 2.21 8.0 3.0 38
343-8d1.77 1.77 8.0 2.0 38 343-8d2.22 2.22 8.0 3.0 38
343-8d1.78 1.78 8.0 2.0 38 343-8d2.23 2.23 8.0 3.0 38
343-8d1.79 1.79 8.0 2.0 38 343-8d2.24 2.24 8.0 3.0 38
343-8d1.80 1.80 8.0 2.0 38 343-8d2.25 2.25 8.0 3.0 38
343-8d1.81 1.81 8.0 2.0 38 343-8d2.26 2.26 8.0 3.0 38
343-8d1.82 1.82 8.0 2.0 38 343-8d2.27 2.27 8.0 3.0 38
343-8d1.83 1.83 8.0 2.0 38 343-8d2.28 2.28 8.0 3.0 38
343-8d1.84 1.84 8.0 2.0 38 343-8d2.29 2.29 8.0 3.0 38

—)



Foret a hélice 34°, | =8 mm % %

Suite

Art.n° d I, D L Art. n° d I, D L

343-8d2.30 2.30 8.0 3.0 38 343-8d2.75 2.75 8.0 3.0 38 % N
343-8d2.31 2.31 8.0 3.0 38 343-8d2.76 2.76 8.0 3.0 38 / \
343-8d2.32 2.32 8.0 3.0 38 343-8d2.77 2.77 8.0 3.0 38 EASASASA
343-8d2.33 2.33 8.0 3.0 38 343-8d2.78 2.78 8.0 3.0 38 \ /
343-8d2.34 2.34 8.0 3.0 38 343-8d2.79 2.79 8.0 3.0 38 ~ 7
343-8d2.35 2.35 8.0 3.0 38 343-8d2.80 2.80 8.0 3.0 38 R
343-8d2.36 2.36 8.0 3.0 38 343-8d2.87 2.81 8.0 3.0 38

343-8d2.37 2.37 8.0 3.0 38 343-8d2.82 2.82 8.0 3.0 38 W/////////////
343-8d2.38 2.38 8.0 3.0 38 343-8d2.83 2.83 8.0 3.0 38 % Disponible Z
343-8d2.39 2.39 8.0 3.0 38 343-8d2.84 2.84 8.0 3.0 38 % brut ou revétu /
343-8d2.40 2.40 8.0 3.0 38 343-8d2.85 2.85 8.0 3.0 38 /// i
343-8d2.41 2.41 8.0 3.0 38 343-8d2.86 2.86 8.0 3.0 38 ////////// ////////
343-8d2.42 2.42 8.0 3.0 38 343-8d2.87 2.87 8.0 3.0 38 Z g % / zzé
343-8d2.43 2.43 8.0 3.0 38 343-8d2.88 2.88 8.0 3.0 38 Z///Ej// / 7 /
343-8d2.44 2.44 8.0 3.0 38 343-8d2.89 2.89 8.0 3.0 38 7/////////
343-8d2.45 2.45 8.0 3.0 38 343-8d2.90 2.90 8.0 3.0 38 Z /
343-8d2.46 2.46 8.0 3.0 38 343-8d2.91 2.91 8.0 3.0 38 é////////

343-8d2.47 2.47 8.0 3.0 38 343-8d2.92 2.92 8.0 3.0 38 7 iy / . %

343-8d2.48 2.48 8.0 3.0 38 343-8d2.93 2.93 8.0 3.0 38 7

343-8d2.49 2.49 8.0 3.0 38 343-8d2.94 2.94 8.0 3.0 38 Z 34° Z %
343-842.50 250 8.0 3.0 38 343-8d2.95 2.95 8.0 3.0 38 T / 7
343-8d2.51 2.51 8.0 3.0 38 343-8d2.96 2.96 8.0 3.0 38 2///////// //
343-8d2.52 2.52 8.0 3.0 38 343-8d2.97 2.97 8.0 3.0 38 ZCARBé

343-8d2.53 253 80 3.0 38 343-82.98 298 80 3.0 38 T 7
343-8d2.54 2.54 8.0 3.0 38 343-8d2.99 2.99 8.0 3.0 38 7

343-8d2.55 2.55 8.0 3.0 38 343-8d3.00 3.00 8.0 3.0 38

343-8d2.56 2.56 8.0 3.0 38 343-8d3.10 3.10 8.0 4.0 38 %
343-8d2.57 2.57 8.0 3.0 38 343-8d3.20 3.20 8.0 4.0 38

343-8d2.58 2.58 8.0 3.0 38 343-8d3.30 3.30 8.0 4.0 38

343-8d2.59 2.59 8.0 3.0 38 343-8d3.40 3.40 8.0 4.0 38

343-8d2.60 2.60 8.0 3.0 38 343-8d3.50 3.50 8.0 4.0 38

343-8d2.61 2.61 8.0 3.0 38 343-8d3.60 3.60 8.0 4.0 38

343-8d2.62 2.62 8.0 3.0 38 343-8d3.70 3.70 8.0 4.0 38

343-8d2.63 2.63 8.0 3.0 38 343-8d3.80 3.80 8.0 4.0 38

343-8d2.64 2.64 8.0 3.0 38 343-8d3.90 3.90 8.0 4.0 38

343-8d2.65 2.65 8.0 3.0 38 343-8d4.00 4.00 8.0 4.0 38

343-8d2.66 2.66 8.0 3.0 38 343-8d4.10 4.10 8.0 4.5 38

343-8d2.67 2.67 8.0 3.0 38 343-8d4.20 4.20 8.0 4.5 38

343-8d2.68 2.68 8.0 3.0 38 343-8d4.30 4.30 8.0 4.5 38

343-8d2.69 2.69 8.0 3.0 38 343-8d4.40 4.40 8.0 4.5 38

343-8d2.70 2.70 8.0 3.0 38 343-8d4.50 4.50 8.0 4.5 38

343-8d2.71 2.71 8.0 3.0 38 343-8d5.00 5.00 8.0 5.0 38

343-8d2.72 2.72 8.0 3.0 38 343-8d5.50 5.50 8.0 5.5 38

343-8d2.73 2.73 8.0 3.0 38 343-8d6.00 6.00 8.0 6.0 38

343-8d2.74 2.74 8.0 3.0 38



///% % Foret a hélice 34°, | =12 mm

d

T

- Groupe matiére (voir page 3) a b C
Y . - N Revétement recommandé SOLO SOLO SOLO
/ \ - V_ non revétu [m/min] 175 150 100
‘ﬁé&éx-&v‘l\& | V_ revétu [m/min] 195 170 120
4 Fmm] @/40 @/40 @/40
' / B Débourrage ox1.7 ox1.8 @x1.9
N /
%///////////////////// Tolérances d,:-0.002/-0.004
% Disponible é D: hs
% brutourevéty ’E

N
N
N\
\
N
N

T

//////////
ay
////////////////é Art. n° d, I, D L Art. n° d, I, D
é é 343-12d0.80 0.80 12.0 2.0 38 343-12d1.12 1.12 12.0 2.0 38
%27/ 22:1232.21 081  12.0 2.0 38 343:12:113 113 120 2.0 38
% )\ Z ) 0.82 12.0 2.0 38 343-12d1.14 1.14 12.0 2.0 38
Z 34° Z 343-12d0.83 0.83 12.0 2.0 38 343-12d1.15 1.15 12.0 2.0 38
Zii / 343-12d0.84 0.84 12.0 2.0 38 343-12d1.16 1.16 12.0 2.0 38
///////// 343-124d0.85 0.85 12.0 2.0 38 343-12d1.17 1.17 12.0 2.0 38
CARB// 343-12d0.86 0.86 12.0 2.0 38 343-12d1.18 1.18 12.0 2.0 38
/////// / % 343-12d0.87 0.87 12.0 2.0 38 343-12d1.19 1.19 12.0 2.0 38
/ // 343-12d0.88 0.88 12.0 2.0 38 343-12d1.20 1.20 12.0 2.0 38
343-12d0.89 0.89 12.0 2.0 38 343-12d1.21 1.21 12.0 2.0 38
//% 343-12d0.90 0.90 12.0 2.0 38 343-12d1.22 1.22 12.0 2.0 38
343-12d0.91 0.91 12.0 2.0 38 343-12d1.23 1.23 12.0 2.0 38
343-12d0.92 0.92 12.0 2.0 38 343-12d1.24 1.24 12.0 2.0 38
Formules 343-12d0.93 0.93 12.0 2.0 38 343-12d1.25 1.25 12.0 2.0 38
G, 343-12d0.94 0.94 12.0 2.0 38 343-12d1.26 1.26 12.0 2.0 38
F= Rz 343-12d0.95 095 120 2.0 38 343-12d1.27 127 120 2.0 38
Ve Fezen 343-12d0.96 0.96 12.0 2.0 38 343-12d1.28 1.28 12.0 2.0 38
C 343-12d0.97 097 120 2.0 38 343-12d1.29 129 120 20 38
o Ver1000 343-12d0.98 0.98 12.0 2.0 38 343-12d1.30 1.30 12.0 2.0 38
md, 343-12d0.99 0.99 12.0 2.0 38 343-12d1.31 1.31 12.0 2.0 38
v. _md-n 343-12d1.00 1.00 12.0 2.0 38 343-12d1.32 1.32 12.0 2.0 38
1000 343-12d1.01 1.01 12.0 2.0 38 343-12d1.33 133 120 2.0 38
. v, 343-12d1.02 1.02 12.0 2.0 38 343-12d1.34 1.34 12.0 2.0 38
‘ Z:n 343-12d1.03 1.03 12.0 2.0 38 343-12d1.35 1.35 12.0 2.0 38
Légende 343-12d1.04 1.04 120 2.0 38 343-12d1.36 136 120 2.0 38
s 343-12d1.05 1.05 12.0 2.0 38 343-12d1.37 1.37 12.0 2.0 38
F [mm]: Avance par tour 343-12d1.06 1.06 12.0 2.0 38 343-12d1.38 1.38 12.0 2.0 38
F,[mm]: Avance par dent 343-12d1.07 1.07 12.0 2.0 38 343-12d1.39 1.39 12.0 2.0 38
Z: Nombre de dents 343-12d1.08 1.08 12.0 2.0 38 343-12d1.40 1.40 12.0 2.0 38
Vy[mm/min]: Vitesse d'avance 343-12d1.09 109 120 2.0 38 343-12d1.47 141 120 2.0 38
n: Nombre de tours par minute
343-12d1.10 110 120 2.0 38 343-12d1.42 1.42 12.0 2.0 38
343-12d1.11 1.11 12.0 2.0 38 343-12d1.43 143 120 2.0 38

d

-, o "



Foret a hélice 34°, | =12 mm % %

Suite

Art.n° d I D L Art.n° d I, D L

7//////////////////////////////////// 7///////////////////////////////////% =l

343-12d1.44 144 120 2.0 38 343-12d1.94 1.94  12.0 2.0 38 e N

343-12d1.45 1.45 12.0 2.0 38 343-12d1.95 1.95 12.0 2.0 38 / \

343-12d1.46 1.46 12.0 2.0 38 343-12d1.96 1.96 12.0 2.0 38 EESeTATARARAY |

343-12d1.47 147 120 2.0 38 343-12d1.97 1.97 120 2.0 38 \ /

343-12d1.48 1.48  12.0 2.0 38 343-12d1.98 1.98 120 2.0 38 N ,

343-12d1.49 149 120 2.0 38 343-12d1.99 1.99 120 2.0 38 -7

343-12d1.50 1.50  12.0 2.0 38 343-12d2.00 200 120 2.0 38

343-12d1.51 1.51 12.0 2.0 38 343-12d2.05 2.05 12.0 3.0 38

343-12d1.52 1.52 12.0 2.0 38 343-12d2.10 2.10 12.0 3.0 38 %/////////////////////

343-12d1.53 1.53 12.0 2.0 38 343-12d2.15 2.15 12.0 3.0 38 % Disponible é

343-12d1.54 1.54 12.0 2.0 38 343-12d2.17 217 12.0 3.0 38 % brutourevetu

343-12d1.55 1.55 12.0 2.0 38 343-12d2.18 2.18 12.0 3.0 38 /////////////////////%

343-12d1.56 156  12.0 2.0 38 343-12d2.20 220 120 3.0 38 ///////4///////%

343-12d1.57 157  12.0 2.0 38 343-12d2.25 2.25 12.0 3.0 38 . // ZZZ

343-12d1.58 158 120 2.0 38 343-12d2.27 227 120 3.0 38 Z ﬁsf 4% /

343-12d1.59 1.59  12.0 2.0 38 343-12d2.28 228 120 3.0 38 ///////// 4//////

343-12d1.60 1.60 120 2.0 38 343-12d2.30 230 120 3.0 38 %//////7

343-12d1.61 1.61 12.0 2.0 38 343-12d2.35 2.35 12.0 3.0 38 Z /

343-12d1.62 1.62 12.0 2.0 38 343-12d2.37 2.37 12.0 3.0 38 Z/////// /
/

343-12d1.63 1.63 12.0 2.0 38 343-12d2.38 238 120 3.0 38 7/////////

343-12d1.64 1.64  12.0 2.0 38 343-12d2.40 240 120 3.0 38 Z A

343-12d1.65 1.65 12.0 2.0 38 343-12d2.45 2.45 12.0 3.0 38 / 34° ?//

343-12d1.66 1.66  12.0 2.0 38 343-12d2.50 250 120 3.0 38 //

343-12d1.67 1.67 120 2.0 38 343-12d2.55 2.55 12.0 3.0 38 %

343-12d1.68 1.68 120 2.0 38 343-12d2.60 260 120 3.0 38

343-12d1.69 1.69 12.0 2.0 38 343-12d2.65 2.65 12.0 3.0 38

343-12d1.70 170  12.0 2.0 38 343-12d2.70 270 120 3.0 38

343-12d1.71 1.71 12.0 2.0 38 343-12d2.80 2.80 120 3.0 38

343-12d1.72 1.72 12.0 2.0 38 343-12d2.90 290 120 3.0 38

343-12d1.73 1.73 12.0 2.0 38 343-12d2.95 2.95 12.0 3.0 38

343-12d1.74 174  12.0 2.0 38 343-12d3.00 3.00 120 3.0 38

343-12d1.75 1.75 12.0 2.0 38 343-12d3.10 310  12.0 4.0 38

343-12d1.76 1.76  12.0 2.0 38 343-12d3.20 320 120 4.0 38

343-12d1.77 177 12.0 2.0 38 343-12d3.30 330  12.0 4.0 38

343-12d1.78 1.78  12.0 2.0 38 343-12d3.40 340  12.0 4.0 38

343-12d1.79 1.79 120 2.0 38 343-12d3.50 3.50  12.0 4.0 38

343-12d1.80 1.80  12.0 2.0 38 343-12d3.60 3.60  12.0 4.0 38

343-12d1.81 1.81 12.0 2.0 38 343-12d3.70 3.70 120 4.0 38

343-12d1.82 1.82 12.0 2.0 38 343-12d3.80 3.80 120 4.0 38

343-12d1.83 1.83 12.0 2.0 38 343-12d3.90 3.90  12.0 4.0 38

343-12d1.84 1.84  12.0 2.0 38 343-12d4.00 400  12.0 4.0 38

343-12d1.85 1.85 12.0 2.0 38 343-12d4.10 410  12.0 4.5 38

343-12d1.86 1.86  12.0 2.0 38 343-12d4.20 420 120 4.5 38

343-12d1.87 1.87 120 2.0 38 343-12d4.30 430 120 4.5 38

343-12d1.88 1.88 120 2.0 38 343-12d4.40 440 120 45 38

343-12d1.89 1.89 120 2.0 38 343-12d4.50 450 120 4.5 38

343-12d1.90 1.90  12.0 2.0 38 343-12d5.00 500  12.0 5.0 38

343-12d1.91 1.91 12.0 2.0 38 343-12d5.50 550  12.0 5.5 38

343-12d1.92 1.92 12.0 2.0 38 343-12d6.00 600  12.0 6.0 38

343-12d1.93 1.93 12.0 2.0 38



// / Fralse EXPERT aluminium
7 77 700

77/

d, Groupe matiére (voir page 3) a b c
ax 451\ Revétement recommandé SOLO SOLO SOLO
V_ non revétu [m/min] 320 280 220
- - V_ revétu [m/min] 380 335 265
g o — F, ©0.25[mm] 0.002 0.002 0.002
5 \ F. 20,50 [mm] 0.003 0.003 0.003
[ 3 | F, ©1.00 [mm] 0.006 0.006 0.006
— , F, ©2.00 [mm] 0.01 0.07 0.01
F, ©4.00 [mm] 0.02 0.02 0.02
h - g - F, ©6.00 [mm] 0.025 0.025 0.025
F, ©8.00 [mm] 0.03 0.03 0.03
F, ©10.00 [mm] 0.04 0.04 0.04
7///////////////////// F, ©12.00 [mm] 0.045 0.045 0.045
7 ) ) / F. ©16.00 [mm] 0.055 0.055 0.055
é brlﬂsgﬁrrnet\))gtu Z 7 F, ©20.00 [mm] 0.07 0.07 0.07
7 Y
/////////////////////% D | Tolérances ngw mm > +o§-o.ow 2: hs ;
,>1mm p +0/-0.02 =D » ;e8
Z//////ZZ//////Z T 0000 000 00000 000000 7000
Z o 22 7 Art.n° d I a
7 7 / 7 1 1
7 77 7 . ) ,
7007 ///////// T 70000 0000 70000 70000 000
7 /////// /////// 3200d0.50 0.5 1.0 0.03
7 /
Z QII’ ?Z /..Z 3200d1.00 1.0 2.0 0.03
1
é//////////////// 3200d1.50 1.5 3.0 0.04
W, / //////Z 3200d2.00 2.0 4.0 0.04
2 A ?; Y Z 3200d2.50 2.5 5.0 0.04
40° 25° 7 d
/////// / /////// 3200d3.00 3.0 6.0 0.04
//////// / 3200d3.50 3.5 7.0 0.05
/ CARB/ 3200d4.00 4.0 8.0 0.05
/ 3200d5.00 5.0 10.0 0.05
///////
////////////////// 3200d6.00 6.0 12.0 0.07
&1 ‘ ‘ p/ 3200d8.00 8.0 16.0 0.07
7 7 / 3200d10.00 10.0 20.0 0.10
///////d/ ////////d/ 3200d12.00 12.0 24.0 0.15
ap=0.5x ae=0.15x
a ap=1.5xd1
Formules
W/ e
F= F.Z
V.= F:Zen
V- 1000
"T Twd
Vo= n-d -n
1000
v
f o= f
’ Z+n
Légende

YIS,

F [mm]: Avance par tour
F,[mm]: Avance par dent

Z: Nombre de dents
V, [mm/min]: Vitesse d’avance

n: Nombre de tours par minute



Fraise circulaire DIN 1838 denture grossmre /// //

T 000 74004

Groupe matiére (voir page 3) a b @
Revétement recommandé SOLO SOLO SOLO — T
V. non revétu [m/min] 330 310 300 - N
V. revétu [m/min] 360 330 320 / . \
F, [mm] /10000 /10000 /10000 -_— ﬁ |
A
< %
Wi/ zzzzz22z22222
Tolérances :;.+'_/<—7O.O1 %/ Disponiblg Z
S % brutourevéty
77
”//////////////////////////////////// T2, 70 00 700 700 f////////////z//@
Art. n° d, e d, Art. n° d e d, Z Z ! /é 20-80 Z
T 70 70 2 //////4 T i 4 4 4 o
223d15e0.20a5220 15 0.20 20 223d15e3.00a5220 15 3.00 20 //////////Z 7
223d15€0.25a5720 15 0.25 20 223d15€3.10a5220 15 3.10 20 Z 33{5 Z
223d15e0.30a5720 15 0.30 20 223d15e3.20a5220 15 3.20 20 Z////////é
223d15e0.35a5220 15 035 20 223d15e3.30a5220 15 3.30 20 ////// 7 //////é
223d15e0.40a5220 15 0.40 20 223d15e3.40a5220 15 3.40 20 Z >\ Z/ 8° é
223d15e0.45a5220 15 0.45 20 223d15e3.50a5220 15 3.50 20 Z///////é//////

223d15€0.50a5220 15 0.50 20 223d15€3.60a5220 15 3.60 20 ///// %
223d15€0.60a5220 15 0.60 20 223d15€3.70a5220 15 3.70 20

7
223d15€0.7025220 15 0.70 20 223d15€3.8035220 15 380 20 ?CARB/ %
223d15€0.80a5220 15 0.80 20 223d15€3.90a5220 15 3.90 20 ~ //
223d15€0.9025220 15 0.90 20 223d15e4.0025220 15 4.00 20 / /
223d15€1.0085220 15 1.00 20 223d15€4.5025720 15 4.50 20 / /
223d15e1.10a5220 15 1.10 20 223d15e5.00a5220 15 5.00 20

223d15e1.20a5220 15 1.20 20 223d15e5.50a5220 15 5.50 20

223d15e1.30a5220 15 1.30 20 223d15e6.00a5220 15 6.00 20 Formules
223d15e1.40a5220 15 1.40 20 223d20e0.20a5220 20 0.20 20 (lllddddds
223d15€1.50a5220 15 1.50 20 223d20e0.25a5220 20 0.25 20 T
223d15€1.60a5220 15 1.60 20 223d20e0.30a5220 20 0.30 20 V,= F:Zen
223d15e1.70a5220 15 1.70 20 223d20e0.3535220 20 035 20

223d15e1.80a5220 15 1.80 20 223d200.4085220 20  0.40 20 n - Vcn' ?ZOO
223d15e1.90a5220 15 1.90 20 223d20e0.45a5220 20 0.45 20 ]
223d15€2.00a5220 15 2.00 20 223d20e0.50a5220 20 0.50 20 Ve %
223d15€2.10a5220 15 2.10 20 223d20e0.60a5220 20 0.60 20

223d15e2.20a5220 15 2.20 20 223d20e0.70a5220 20 0.70 20 f, = %
223d15e2.30a5220 15 2.30 20 223d20e0.80a5220 20 0.80 20 Légende
223d15e2.40a5220 15 2.40 20 223d20e0.90a5220 20 0.90 20 L
223d15€2.50a5220 15 2.50 20 223d20e1.00a5220 20 1.00 20 F [mm]: Avance par tour
223d15e2.60a5220 15 2.60 20 223d20e1.10a5220 20 1.10 20 F, [mm]: Avance par dent
223d15e2.70a5220 15 2.70 20 223d20e1.20a5220 20 1.20 20 Z: Nombre de dents
223d15€2.80a5220 15 2.80 20 223d20e1.30a5220 20 130 20 V; [mm/min]: Vitesse d'avance
223d15€2.9025220 15 2.90 20 223d20e1.4025220 20  1.40 20 ™ Nombredetoursparminute

d



Suite

Z

Fraise circulaire DIN 1838 denture grossiére

T /004222

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z

T 7///////////////////////////////// %/////////////////////////////////

223d20e1.50a5220 1.50 223d25€1.6028720 1.60
f— : \ 223d20e1.60a5720 20 1.60 20 223d25€1.7028720 25 1.70 20
’ ﬁ I 223d20e1.70a5720 20 1.70 20 223d25€1.80a8720 25 1.80 20
‘ ! / 223d20e1.80a5720 20 1.80 20 223d25€1.9038220 25 1.90 20
N 4 223d20e1.90a5220 20 1.90 20 223d25€2.00a8220 25 2.00 20
B 223d20e2.00a5220 20 2.00 20 223d25€2.10a8220 25 2.10 20
223d20e2.10a5720 20 2.10 20 223d25€2.2028720 25 2.20 20
%///////////////////// 223d20e2.20a5720 20 2.20 20 223d25€2.3038220 25 230 20
% Disponible Z 223d20e2.30a5720 20 230 20 223d25€2.4038220 25 240 20
% brutourevétu ~  223d20e2.40a5220 20 2.40 20 223d25€2.50a8220 25 2.50 20
/////////////////////% 223d20e2.50a5220 20 2.50 20 223d25€2.60a8720 25  2.60 20
//////// . ///////% 223d20e2.60a5720 20 2.60 20 223d25€2.70a8720 25 270 20
Z . 7 / Z 223d20e2.70a5220 20 2.70 20 223d25e2.80a8220 25 2.80 20
7 Z /20 -80 77 223d20e2.8035220 20 2.80 20 223d25€2.9028720 25  2.90 20
/;////?;/// /é ; ////// 223d20e2.90a5720 20 2.90 20 223d25€3.0028220 25 3.00 20
¢/ ,,_%Z / 223d20e3.00a5220 20 3.00 20 223d25€3.1028220 25 3.10 20
Z% Z 223d20e3.10a5720 20 3.10 20 223d25€3.2028720 25 3.20 20
?//////// % 223d20e3.20a5720 20 3.20 20 223d25€3.3038220 25 3.30 20
///////// 7 //////j 223d20e3.30a5220 20  3.30 20 223d25€3.40a8720 25  3.40 20
Z }\o ; / Yo Z 223d20e3.4035220 20  3.40 20 223d25€3.50a8220 25 350 20
2////// Y/ é > /f . // 223d20e3.50a5720 20 3.50 20 223d25€3.6028720 25 3.60 20
?///////// % 223d20e3.60a5720 20 3.60 20 223d25€3.7028720 25 3.70 20
¢CARB/ / 223d20e3.70a5720 20 3.70 20 223d25€3.8038220 25 3.80 20
Z Z 223d20e3.80a5220 20  3.80 20 223d25€3.90a8220 25 3.90 20
?/////// / 223d20e3.90a5720 20 3.90 20 223d25e4.00a8220 25  4.00 20
7 223d20e4.00a5720 20  4.00 20 223d25e4.50a8720 25 4.50 20
/ / 223d20e4.5025220 20 450 20 223d25€5.00a8220 25  5.00 20
223d20e5.00a5720 20 5.00 20 223d25€5.5038220 25  5.50 20
223d20e5.50a5220 20  5.50 20 223d25e6.00a8220 25 6.00 20
223d20e6.00a5220 20 6.00 20 223d30e0.2028730 30 020 30
223d25€0.2028720 25 0.20 20 223d30€0.25a8730 30 025 30
223d25€0.2538720 25 0.25 20 223d30e0.3038230 30 030 30
223d25€0.3028720 25 0.30 20 223d30e0.3538230 30 035 30
223d25€0.3528720 25 0.35 20 223d30e0.40a8Z30 30  0.40 30
223d25€0.4028720 25 0.40 20 223d30e0.45a8730 30 045 30
223d25€0.4538720 25 045 20 223d30€0.50a8730 30 050 30
223d25€0.5028720 25 0.50 20 223d30€0.6038230 30 0.60 30
223d25€0.6028720 25 0.60 20 223d30e0.7038230 30 070 30
223d25€0.7028720 25 070 20 223d30e0.80a8724 30 0.80 24
223d25€0.8028720 25 0.80 20 223d30€0.9028724 30 0.90 24
223d25€0.9028720 25 0.90 20 223d30e1.0028724 30 1.00 24
223d25¢1.0028720 25 1.00 20 223d30e1.1038224 30 110 24
223d251.10a8220 25 1.10 20 223d30e1.2028724 30 1.20 24
223d251.20a8220 25 1.20 20 223d30e1.30a8224 30 130 24
223d25¢1.3028720 25 1.30 20 223d30e1.4028724 30 140 24
223d25¢1.4028720 25 1.40 20 223d30e1.50a8724 30 150 24
223d25¢1.5028720 25 1.50 20 223d30e1.6038224 30 1.60 24

o e



Fraise circulaire DIN 1838 denture gr055|ere W

Suite

T A

Art. n° d e d, z Art. n° d, e d, Z
223d30e1.70a8224 30 170 24 223d40e1.80210224 40  1.80 24 4 . h
223d30e7.80a8724 30  1.80 24 223d40e1.90a10224 40  1.90 24 -_ )
223d30e1.90a8724 30 1.90 24 223d40e2.00a10224 40  2.00 24 {H ! ﬁ
223d30e2.00a8724 30 2.00 24 223d40e2.10210224 40  2.10 24 !
223d30e2.10a8724 30 2.10 24 223d40e2.202a10224 40  2.20 24 N L
223d30e2.20a8724 30 220 24 223d40e2.30210224 40  2.30 24
223d30e2.30a8724 30 230 24 223d402.40a10224 40  2.40 24
223d30e2.40a8224 30 240 24 223d40e2.50a10724 40  2.50 24 %/////////////////////
223d30e2.50a8724 30 2.50 24 223d40e2.60210224 40  2.60 24 % Disponible Z
223d30e2.6038224 30 2.60 24 223d40e2.70a10224 40  2.70 24 ? brutourevéty 7
223d30e2.7028724 30 270 24 223d40e2.80210224 40  2.80 24 T
223d30e2.80a8724 30 2.80 24 223d40e2.90a10224 40  2.90 24 ///////// ///////
223d30e2.9028724 30  2.90 24 223d40e3.00a10224 40  3.00 24 / Z/ z Z
223d30e3.00a8224 30  3.00 24 223d40e3.10210220 40  3.10 20 Z = % 20-80
223d30e3.10a8224 30 3.10 24 223d40e3.20a10220 40 3.20 20 /4//////% /////////
////////
223d30e3.20a8724 30 3.20 24 223d40e3.30a10220 40  3.30 20 Z
223d30e3.30a8724 30 330 24 223d40e3.40210220 40  3.40 20 Z T,
223d30e3.40a8724 30 3.40 24 223d40e3.50a10720 40 3.50 20 I,
223d30e3.50a8224 30 3.50 24 223d40e3.60210220 40  3.60 20 // 77 / //////2
223d30e3.60a8224 30 3.60 24 223d40e3.70a10220 40  3.70 20 é 0° Z / 8° ?
223d30e3.70a8724 30 3.70 24 223d40e3.80a10220 40  3.80 20 ?//////// ////////
223d30e3.80a8224 30 3.80 24 223d40e3.90a10220 40  3.90 20 ///////// %
223d30e3.90a8224 30 3.90 24 223d40e4.00a10220 40 4.00 20 éCARB//
223d30e4.00a8724 30  4.00 24 223d40e4.50a10220 40  4.50 20 Z///// 7 %

223d30e4.50a8724 30  4.50 24 223d40e5.00a10720 40  5.00 20 / 7
223d30e5.00a8724 30  5.00 24 223d40e5.50a10220 40  5.50 20
223d30e5.50a8724 30 5.50 24 223d40e6.00a10220 40  6.00 20 // %
223d30e6.00a8224 30 6.00 24 223d50e0.40a13748 50 0.40 48
223d40e0.20a10Z40 40 0.20 40 223d50e0.45a13748 50 0.45 48
223d40e0.25a10740 40 025 40 223d50e0.50a13748 50  0.50 48
223d40e0.30a10Z40 40  0.30 40 223d50e0.60a13240 50  0.60 40
223d40e0.35310240 40 0.35 40 223d50e0.70a13740 50 0.70 40
223d40e0.40a10Z40 40  0.40 40 223d50e0.80a13Z40 50 0.80 40
223d40e0.45a10Z40 40 0.45 40 223d50e0.90a13740 50 0.90 40
223d40e0.50a10Z40 40 050 40 223d50e1.00a13740 50 1.00 40
223d40€0.60a10Z40 40  0.60 40 223d50e1.10a13240 50 1.10 40
223d40e0.70a10Z40 40 070 40 223d50e1.20a13240 50 1.20 40
223d40e0.80a10Z32 40 0.80 32 223d50e1.30a13Z32 50 1.30 32
223d40e0.90a10Z32 40  0.90 32 223d50e1.40a13232 50  1.40 32
223d40e1.00a10732 40  1.00 32 223d50e1.50a13732 50 1.50 32
223d40e1.10a10232 40 110 32 223d50e1.60a13232 50 1.60 32
223d40e1.20a10732 40 1.20 32 223d50e1.70a13232 50 1.70 32
223d40e1.30a10Z32 40 1.30 32 223d50e1.80a13Z32 50 1.80 32
223d40e1.40a10Z32 40  1.40 32 223d50e1.90a13232 50 1.90 32
223d40e1.50a10732 40  1.50 32 223d50e2.00a13732 50  2.00 32
223d40e1.60a10732 40  1.60 32 223d50e2.10a13232 50 2.10 32
223d40e1.70a10224 40 170 24 223d50e2.20a13732 50 2.20 32

M e



Suite

Z

Fraise circulaire DIN 1838 denture grossiére

T /004222
A /77 F /777 B/ /77 R /4

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z

- 7///////////////////////////////// 7///////////////////////////////////

223d50e2.30a13232 50 230 13 223d63e2.80a16232 63 280 16 32

b , \ 223d50e2.40a13732 50 240 13 32 223d63e2.90a16232 63 290 16 32

’ ﬁ ‘ 223d50e2.50a13232 50 2.50 13 32 223d63e3.00a16232 63 3.00 16 32

\‘ ! / 223d50e2.60a13724 50 2.60 13 24 223d63e3.10a16Z32 63 3.10 16 32

N / 223d50e2.70a13224 50 270 13 24 223d63e3.20a16232 63 320 16 32

- 223d50e2.80a13224 50 2.80 13 24 223d63e3.30a16232 63 330 16 32

223d50e2.90a137224 50 2.90 13 24 223d63e3.40a16232 63 340 16 32

W//////////////// 223d50e3.00a13724 50 3.00 13 24 223d63e3.50a16Z32 63 3.50 16 32

/ . . Z 223d50e3.10a13724 50 3.10 13 24 223d63e3.60a16732 63 3.60 16 32
/ Disponible 7

% brutourevétu 7~ 223d50e3.20a13224 50 320 13 24 223d63e3.70a16232 63 370 16 32

/////////////////////% 223d50e3.30a13224 50 330 13 24 223d63e3.80a16232 63 3.80 16 32

//////// / //////// 223d50e3.40a13224 50 3.40 13 24 223d63e3.90a16232 63 390 16 32

% . / 2 223d50e3.50a13224 50 3.50 13 24 223d63e4.00a16732 63 400 16 32

Z Z / 20-80 / 223d50e3.60a13224 50 3.60 13 24 223d63e4.50a16724 63 4.50 16 24

///% 77 ////// 223d50e3.70a13224 50  3.70 13 24 223d63e5.00a16724 63 5.00 16 24

Z/ Z % 223d50e3.80a137224 50 3.80 13 24 223d63e5.50a16224 63 550 16 24

Z % Z 223d50e3.90a13224 50 3.90 13 24 223d63e6.00a16224 63  6.00 16 24

?//////// % 223d50e4.00a13224 50 4.00 13 24 223d80e0.60a22764 80 0.60 22 64

///////// 7 //g///j 223d50e4.50a13724 50  4.50 13 24 223d80e0.70a22764 80  0.70 22 64

é )\o ; / g° Z 223d50e5.00a13224 50 5.00 13 24 223d80e0.80a22764 80 0.80 22 64

Z 0 / Z // 223d50e5.50a13220 50 5.50 13 20 223d80e0.90a22748 80 0.90 22 48

7//////// / 223d50e6.00a13220 50 6.00 13 20 223d80e1.00a22748 80 1.00 22 48

ZCARB/ / 223d63e0.40a16Z64 63 0.40 16 64 223d80e1.10a22748 80 1.10 22 48

é // 223d63€0.45a16264 63 045 16 64 223d80e1.20a22748 80 120 22 48

; 00005757 223d63€0.50a16264 63 050 16 64 223d80e1.30222748 80 130 22 48

/ 223d63e0.60a16748 63 060 16 48 223d80e1.40a22748 80 140 22 48

223d63e0.70a16248 63 070 16 48 223d80e1.50a22748 80 1.50 22 48

223d63e0.80a16748 63 0.80 16 48 223d80e1.60a22748 80 1.60 22 48

223d63€0.90a16748 63 090 16 48 223d80e1.70a22740 80 170 22 40

223d63e1.00a16240 63 1.00 16 40 223d80e1.80a22740 80 1.80 22 40

223d63e1.10a16240 63 110 16 40 223d80e1.90a22740 80 1.90 22 40

223d63e1.20a16240 63 120 16 40 223d80e2.00a22740 80 200 22 40

223d63e1.30a16740 63 1.30 16 40 223d80e2.10a22740 80 2.10 22 40

223d63e1.40a16740 63 140 16 40 223d80e2.20a22740 80 220 22 40

223d63e1.50a16240 63 150 16 40 223d80e2.30a22740 80 230 22 40

223d63e1.60a16240 63 1.60 16 40 223d80e2.40a22740 80 240 22 40

223d63e1.70a16240 63 170 16 40 223d80e2.50a22740 80 250 22 40

223d63e1.80a16740 63 1.80 16 40 223d80e2.60a22740 80 2.60 22 40

223d63e1.90a16740 63 190 16 40 223d80e2.70a22740 80 270 22 40

223d632.00a16240 63 200 16 40 223d80e2.80a22740 80 2.80 22 40

223d63e2.10a16232 63 210 16 32 223d80e2.90a22740 80 290 22 40

223d63e2.20a16732 63 220 16 32 223d80e3.00a22Z40 80 3.00 22 40

223d63e2.30a16Z32 63 2.30 16 32 223d80e3.10a22732 80 3.10 22 32

223d63e2.40a16732 63 240 16 32 223d80e3.20a22732 80 320 22 32

223d63e2.50a16732 63 250 16 32 223d80e3.30a22732 80 330 22 32

223d63e2.60a16732 63 260 16 32 223d80e3.40a22732 80 340 22 32

223d63e2.70a16232 63 270 16 32 223d80e3.50a22732 80 3.50 22 32



Fraise circulaire DIN 1838 denture gr055|ere W

Suite
77777 770 777777474727

Art. n° d e d, z Art. n° d, e d, Z

T 000 00 0000 0 T 70 70 2 7 P
223d80e3.60a22732 80 3.60 32 223d100e6.00a22732 100 6.00 32 /. - : \
223d80e3.70a22732 80  3.70 32 223d125€0.80a22780 125  0.80 80 { ﬁ |
223d80e3.80a22732 80  3.80 32 223d125€0.90a22780 125  0.90 80 H ! :
223d80e3.90a22732 80  3.90 32 223d125€1.00a22780 125  1.00 80 :
223d80e4.00a22732 80  4.00 32 223d125e1.10a22264 125  1.10 64 - .
223d80e4.50222732 80  4.50 32 223d125¢1.20a22264 125  1.20 64

223d80e5.00a22732 80  5.00 32 223d125€1.30a22264 125  1.30 64

223d80e5.50a22732 80  5.50 32 223d125e1.40a22264 125  1.40 64 %/////////// /%
223d80e6.00a22732 80  6.00 32 223d125e1.50a22264 125  1.50 64 % Disponible Z
223d100€0.60a22280 100  0.60 80 223d125e1.60a22264 125  1.60 64 é br“t ourevéty
223d100e0.70a22264 100  0.70 64 223d125¢1.70a22264 125  1.70 64 iz
223d100e0.80a22264 100  0.80 64 223d125€1.80a22264 125  1.80 64 %///////& %///////%
223d100€0.90a22264 100  0.90 64 223d125¢1.90a22264 125 1.90 64 Z é ? zozao é
223d100e1.00a22264 100 1.00 64 223d125€2.00a22264 125  2.00 64 é////// / o //
223d100e1.10a22264 100 1.10 64 223d125€2.10a22748 125  2.10 48 7////////
223d100e1.20a2264 100  1.20 64 223d125€2.20a22748 125  2.20 48 7 "V—,_s
223d100e1.30a22748 100  1.30 48 223d125€2.30a22748 125  2.30 48 Z ‘1’:‘2
223d100e1.40222748 100  1.40 48 223d125€2.40a22748 125  2.40 48 ///////// /
223d100e1.50a22748 100 1.50 48 223d125€2.50a22748 125  2.50 48 ////////// //7//2
223d100e1.60a22748 100 1.60 48 223d125e2.60a22748 125 2.60 48 é 0° Z% 80 ?
223d100e1.70a2248 100  1.70 a8 223d125€2.70a22748 125  2.70 48 ?////////f ///////
223d100e1.80a22248 100  1.80 48 223d125€2.80a22748 125  2.80 48

223d100e1.90a22248 100  1.90 48 223d125€2.90a22748 125  2.90 48

223d100e2.00a22748 100 2.00 48 223d125¢3.00a22748 125  3.00 48

223d100e2.10a22748 100 2.10 48 223d125e3.10a22748 125 3.10 48

223d100e2.20a22748 100  2.20 48 223d125¢3.20a22748 125  3.20 48

223d100e2.30a22748 100  2.30 48 223d125€3.30a22748 125  3.30 48

223d100e2.40a2248 100  2.40 48 223d125€3.40a22748 125  3.40 48

223d100e2.50a22748 100 2.50 48 223d125e3.50a22248 125  3.50 48

223d100e2.60a22240 100  2.60 40 223d125€3.60a22748 125  3.60 48

223d100e2.70a22240 100 2.70 40 223d125€3.70a22248 125  3.70 48

223d100e2.80a22240 100  2.80 40 223d125¢3.80a22748 125  3.80 48

223d100e2.90a22740 100 2.90 40 223d125¢3.90a22748 125  3.90 48

223d100e3.00a22240 100 3.00 40 223d125e4.00a22748 125  4.00 48

223d100e3.10a22240 100  3.10 40 223d125€4.50a22740 125  4.50 40

223d100e3.20a22240 100 3.20 40 223d125€5.00a22240 125  5.00 40

223d100e3.30a22240 100 3.30 40 223d125€5.50a22740 125  5.50 40

223d100e3.40a22740 100  3.40 40 223d125€6.00a22240 125  6.00 40

223d100e3.50a22240 100 3.50 40 223d160e1.00a32280 160  1.00 80

223d100e3.60a22240 100  3.60 40 223d160e1.20a32280 160  1.20 80

223d100e3.70a22240 100  3.70 40 223d160e1.50a32280 160  1.50 80

223d100e3.80a22240 100  3.80 40 223d160e2.00a32280 160  2.00 80

223d100e3.90a22740 100 3.90 40 223d160e2.50a32280 160  2.50 80

223d100e4.00a22740 100 4.00 40 223d160e3.00a32264 160 3.00 64

223d100e4.50a22240 100  4.50 40

223d100e5.00a22740 100  5.00 40

223d700e5.50a22732 100  5.50 32

s e



/ // Fraise a fileter hélicoidale - ISO 60°
ﬁletage intérieur & extérieur
7

A

_ Groupe matiére (voir page 3) a b
~ Revétement recommandé SOLO SOLO SOLO
- - V. non revétu [m/min] 320 280 220
g h V_ revétu [m/min] 380 335 265

iy,

% Disponible
7 brut ou revétu Z

7 ///////// T 00000 00 00 00 000 000 000
., . ,

/ Z22-5 7 Art.n @ nominal Pas d, I,
/////////// T2 T2 0 T2 2000 70 70 204

Tolérances d,<1mm P +0/-0.01 D:h5
d1>1mm » +0/-0.02
d,=D » de8

SN
2

\\\
NN\

///////// 7 ///////
/ 5300M1.20 M1.20 0.25 0.85 2
%IE‘ EIE I Z 5300M1.40 M1.40 0.30 1.00 3
///////// ?//// //? 5300M1.60/1.80 M1.60/1.80 0.35 1.10 3
/ }\ Z / Z 5300M2.50 M2.50 0.45 1.80 3
Z 20° % / 8° % 5300M3.00 M3.00 0.50 2.30 3
Lo ///////// 5300M4.00 M4.00 0.70 3.00 3
//////// / 5300M5.00 M5.00 0.80 3.80 4
5300M6.00 Mé6.00 1.00 4.50 4
/ CARB /
5300M8.00 M8.00 1.25 5.00 4
//////// 5300M10.00 M10.00 1.50 6.00 5
/ / Variante et prix sur demande: 3
f V o I
I
L
[_] commande [_] pemande d’offre
Formules I . R
L Nonaa: Dimensions : Revétement:
P
F= F-Z
: d;: l: ] Revétu™:
V= F-Z. . .
’ IS0 60 4 b ———
V1000 D . D*- L I:I Non revétu
o y
-
Matiére a usiner: N° commande:
v m-d -n
‘ 1000 1SO 55°
f = Vi O P
: Z-n Quantité : Personne de contact:
Légende U
/i ISO trapézoidal
F[mm]: A e par to ) .
F.{mm}: Avance par dent I:I Autre : Timbre de la société & date:
Z: Nombre de dents
V, [mm/min]: Vitesse d'avance
n: Nombre de tours par minute *Dimensions standards des barreaux: @3x 138, @4x 138, @ 6x 138, @ 6xL51, @8xL 61, B10xL72, D12x L 83, D16x L 92, @20x L104

**Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise a graver hélicoidale - plat ala pomte / %/
W 7

T 70

T )%id'
Groupe matiére (voir page 3) a b Va o N
Revétement recommandé SOLO SOLO SOLO / \
n[rpm] 30°000 30000 30°000 a—
I |
Fz| [mm] 0.006 0.006 0.006 \J
Fz— [mm] 0.012 0.012 0.012 N P :
Tolérances d:+/-0.01 % Disponible %
D:hs — % brut ou revétu %
bl 27777

Code art. : 119-2a##d#.##
Exemple : Fraise ref. 119-2 avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-2a25d0.05

15-450 0.02-0.09 % ////////%

N
NS N
N
N
A
\¥
N

N
N
<
N
N
N

15-45 0.10-0.30 7////////? %
50-140° 0.02-0.09 Z A Z
50-140° 0.10-0.30 oo 7
* Angl ibles: t les 5° entre 15° et 45° et t les 10° entre 50° et 140° //////// /
ngles possibles: tous les 5° entre 15° e et tous les 10° entre 50° e
** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les ////////? %
0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm Z CARB /
Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande W %
Formules
Wiz
F= F-Z
V.= F:Zen
~V.-1000
- med,
V= n-d.-n
N 1000
V,
f o= f
‘ Z+n
Légende

Wy
F [mm]: Avance par tour
F,[mm]: Avance par dent

Z:Nombre de dents
V, [mm/min]: Vitesse d'avance
n: Nombre de tours par minute



Depuis 1948

Fondée en 1948 3 Vendlincourt par Louis Bélet,
I'entreprise familiale emploie 150 collaborateurs et
est aujourd’hui dirigée par les deux petits-enfants du
fondateur, Madame Roxane Piquerez et Monsieur
Arnaud Maitre.

LOUIS BELET SA
Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

La quéte de I’excellence

L'esprit Bélet repose sur la quéte de 'excellence. Dans toutes nos activités,
nous essayons toujours de trouver les meilleures solutions, pour nos clients

et nos employés.

Strasbourg Freiburg

Minchen
Paris

Louis Bélet SA :
Vendlincourt ——ZA®,

Lyon

Geneva

Lyon

Torino

Milano

La gestion de la qualité et |a gestion environnementale sont attestées par les
certificats ISO 9001:2075 et ISO 14001:2015
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