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Fraise a graver ¥z lune - renforcée - rayon Ww//
a la pointe

T 000000400040 74
- W

Matiére =

Acier < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o Tisi (BQ) -~

Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L] Tisi (BQ) 7 N
Aci 20-30'000 0.05-0.30 - =] Tisi (BQ) / \
Acier tremp - - - - - \

Fonte 25-40'000 0.05-0.40 =] | Tisi (BQ) f - |
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 o u Solo (DA) \ /

-

Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05 -0.40 ] | | Solo (DA)

Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 o | Solo (DA) N 7
Or - Argent 20-40'000 0.05-0.40 n o Solo (DA) ~— 7
Platine - Palladium - - - - -

Superalliages o ]

Chrome Cobalt - - - - -

Titane 25-40'000 0.05-0.40 =] L RICO (ZB)

Composite - - - - - ¥

pas adapf adapté O dapté B —
=D
Tolérances r:+0.005
D: hS
Code art. : 119-4Ra##r# ## 7/////////////////////
Exemple : Fraise ref. 119-4R avec angle de 25° et rayon 0.05 mm: 119-4Ra25r0.05

/ Disponible %
//////////// /////// T 7.7 é brutourevety

N T

//////////// /////// T 70 0 7%
15-45° 0.02-0.09 3 33 Z 7 //
15-45° 0.10-0.30 3 33 ?//////// /

\\\\\

50-140° 0.02-0.09 3 33 ////////
50-140° 0.10-0.30 3 33
* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° / /////////

rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm entre

0.0 et 0.30 mm //////////
di ns (angle, e) sur demande )\ %
Autres dimensio ngle, rayon, tige eman
* Prix des revétements : contactez-nous! /////// %
Pourcomma der un outil revétu, ajoutez le code 32 lettres du revétement au ///////
code article. » / /
”_ CARB /
///////// /

AN \\\\\\



//W Fraise a graver a lubrification H
4 interne - 34 - plat a la pointe
T 000 T 00400/

—5— j—d
b
T~ Acier <700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o L Tisi (BQ)
/ N Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 | | Tisi (BQ)
/ \ Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Tisi (BQ)
= Acier trempé - - - - -
\> S | Fonte 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Tisi (BQ)
7 / Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 =] | | Solo (DA)
Laiton - Bronze 25 -40'000 0.05-0.40 L L Solo (DA)
N 4 B Aluminium 25-40'000  0.05-0.50 ] u Solo (DA)
>~ Or - Argent 20 -40'000 0.05-0.40 L =} Solo (DA)
Platine - Palladium - - - R R
Superalliages =] ]
Chrome Cobalt - - - R R
Titane 25-40'000 0.05-0.40 =] | | RICO (zB)
Composite - - - - -
7“7 A pas adapté - adapté O  trésadapté B
D|,
Tolérances d;:+/-0.01
D:hS
W////////////W Code art. : 119-3Ha##d# . ##
7 / Exemple : Fraise ref. 119-3H avec angle de 25° et diamétre en bout 0.05 mm: 119-3Ha25d0.05
Z Disponible %
brut ou revétu z 7
é// / iz; W 577 /////
a* b ut
o /
////// / 000 7/////// T 70 70
Z 15-45° 0.02-0.09
2/0/?/;/3/0/ 15-45° 0.10-0.30
// //////// 50-140° 0.02-0.09
? ' 50-140° 0.10-0.30
/Z 'Y / * Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140°
A /e ** Diameétres (plats) possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les
?////////Z % 0.05 mm entre 0.10 et 0.30 mm
7
Z (})\o Z Autres dimensions (angle, diamétre en bout, tige) sur demande
%////////? % * Prix des revétements : contactez-nous!
- ; Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au
///////%//////// code article.
7
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Fraise a graver a lubrification H //
interne 3 - rayon a la pointe
ddd777/// 7/ 7 T

o [0 ew [T et

Acier < 700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o m Tisi (BQ) -~
Acier > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 L Tisi (BQ) 4 N
Acier inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Tisi (BQ) / \
Acier trempé - - - - - al
Fonte 25 -40'000 0.05-0.40 a L Tisi (BQ) {%> L |
Cuivre 20-40'000 0.05-0.40 o u Solo (DA) a 3 /
Laiton - Bronze 25-40'000 0.05-0.40 ] L Solo (DA)
Aluminium 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo (DA) h 7/
Or - Argent 20-40000  0.05-0.40 n o Solo (DA) -7
Platine - Palladium - - - - -
Superalliages =] L
Chrome Cobalt - - - - -
Titane 25 -40'000 0.05-0.40 =] ] RICO (zB)
Composite - - - - - L AN S
pas adapté - adapté O  trésadapté M
oDl
Tolérances r:+/-0.005 M 0.01
D:hS
Code art. : 19-3RHa##r# #4 %////////////////////
Exemple : Fraise ref. 119-3RH avec angle de 25° et rayon 0.05 mm: 119-3Ra25r0.05 Z %
% ] Disponible %
s 7/
//////////// /////// iiia//iaizzdz é// ruroureverw
Prix

15-45° 0.02-0.09

I I ) ///m/

\\\\\

15-45° 0.10-0.30 /////////
50-140 0.02-0.09

-140° .02-0. ////////
50-140° 0.10-0.30
* Angles possibles: tous les 5° entre 15° et 45° et tous les 10° entre 50° et 140° / ///////

** rayons possibles: tous les 0.01 mm entre 0.02 et 0.09 mm et tous les 0.05 mm entre

X

0.10 et 0.30 mm Z//////// /
7
Autres dimensions (angle, rayon, tige) sur demande % 0° /
I; x des revete;nents c:ulntactfz—noustl e code 2 ettres d Jererment s /// ///// %
our comman ajou u revétement au
code article. Z //////// 77 //////2
éCAnsgé V‘ 7
7
T



// / Fraise en T a lubrification H
/ interne - denture droite
7 A/ /74444444

NI
b 0 Acier < 700 N/mm? 120 155 o Tisi (BQ)
d, B _d Acier > 700 N/mm? 95 120 - ] Tisi (BQ)
==\ Acier inox 60 85 o [ ] Tisi (BQ)
Acier trempé - - - - -
-~ Fonte 70 120 o L] Tisi (BQ)
4 A Cuivre 155 190 o | Solo (DA)
4 L \ Laiton - Bronze 170 230 [ o Solo (DA)
- Aluminium 240 420 o | | Solo (DA)
’ | Or - Argent 170 215 = = Solo (DA)
y Platine - Palladium - 40 - o Solo (DA)
Superalliages - 50 | | Trio (PO)
N ¥/ Chrome Cobalt - -
- ¥ i Titane 50 70 [ [ RICO (zB)
C it - - - - -
D omposite
pas adapté - adapté O  trésadapté B
Tolérances d,<D » d:0/-0.02 |, :+0.2/-0 D:hs

d>D P d:0/-002  d:0/-0.1
d,=D B -0.05/-0.10 e :+0.01/-0.01

e 7//////////////////////////////////////////////////

Disponible Prix
A Art. n° z
brut ou revétu brut

T 7//////////////////////////////////////////////////

117Hd4.00ett ##7# 4 0.5-4.0

NN\
AN\

// //////é ;//////Z 117Hd6.00e# ##Z# 6 0.5-6.0

7 _I 77239 7 117Hd8.00e# #4268  0.5-6.0

7 =77"""7

70 117Hd10.00e#.##2# 10  1.0-8.0

%/////// 7///////% 117Hd12.00e#.#4#2# 12 1.0-10.0

Z e‘é éé I é 117Hd16.00e# #4# 16  1.0-10.0

7 7, - 117Hd20.00e# #47# 20  1.0-10.0

D ) )

////////// 7//////// * e : épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm

Z )\ Z Z Z * Prix dpes revétem:-lts : contatctez—no(:s!

Z 0° ? Z 6-15° Z Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au code article.

T2 i,

Y 7 Lz

// / Z [_] commande [_] pemande d’offre

o B

Y

%//////// %/////// Dimensions : Revétement :
q, e: d, ,: D Non revétu
D: L: z: 1369 O Revetu:
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
D adroite
[] 2gauche
Timbre de la société & date: Personne de contact :

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué



Fraise en T a lubrification H W//
interne denture alternée

T 7 7000

dl
Acier < 700 N/mm? 120 155 o Tisi (BQ) 7 L et
Acier > 700 N/mm? 95 120 - | Tisi (BQ) d, =
Acier inox 60 85 o u Tisi (BQ) ==\
Acier trempé - - - - - o
Fonte 70 120 o L] Tisi (BQ) - 3
Cuivre 155 190 o u Solo (DA) 4 2
Laiton - Bronze 170 230 | | o Solo (DA) /4 \
Aluminium 240 420 o | Solo (DA) - |
Or - Argent 170 215 | | | | Solo (DA) & |
Platine - Palladium - 40 - o Solo (DA) /
Superalliages - 50 | | Trio (PO) ‘1‘
Chrome Cobalt - - - o - b &/
Titane 50 70 L L RICO (zB) ¥ : -
Composite - - i
pas adapté - adapté O  trésadapté B .y D
Tolérances d,<D P d;:0/-0.02 l,:+0.2/-0 D:h5s
d>D » d:0/-0.02 d,:0/-0.1
d1=D » -0.05/-0.10 e :+0.01/-0.01

¥
7///////////////////////////////// IBINININ), W
. i ” brutosrevers
) 7 7
70000 //// //////// T2 70 7 /////// 7 T
117-1Hd4.00e# ##7# 4 0.5-3.0 /////// ////////
117-1Hd6.00e# ##Z# 6 0.5-3.0 / / / Z
117-1Hd8.00e# ##Z# 8 0.5-6.0 Z —I ¢é 26-18 Z
117-1Hd10.00eH#4Z# 10 0.5-4.0 ?/////// T
117-1Hd12.00e# #4#2# 12 0.5-5.0 ;//;/;/// /////// %
117-THd16.00e# #4Z# 16  0.5-6.0 / 8% /
A (4 W N7
117-1Hd20.00e#.##2# 20 0.5-6.0 é/////// /////////%
*e : épaisseurs disponibles : tous les 0.1 mm 7//////// ////// 7
oo . 4 . Z 77 7
I;I'IX des revete;nents : co.r|1tactAez-n<_)us4 e odesa] . . ; . Z A ? 7 Y Z
our commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article. / ALT/// 6- 150;
/////// ///////
T ///////
\:l Commande \:l Demande d’offre / / /
7 CARBZZ L‘ 7
Dimensions : Revétement : /////// /? Z///////
d: e: d,: : D Non revétu
D: L: Z: de 1121118 D Revétu*:
Coupe: Matiére a usiner: Quantité : N° commande:
EI adroite
] agauche
Timbre de la société & date: Personne de contact :

*Sans indication de votre part le revétement le mieux adapté sera appliqué

/



%////// % Microfraise pour usinage profond |,=3xd,
00000007

d,
Matiére & non rev. Brut
[m/min.]
T~ A:EI—" Acier < 700 N/mm? B B _ R R

4 AN Acier > 700 N/mm? - -
/ \ Acier inox - 40 - | | Tisi (BQ)
}m | forte
Cuivre
\ / - Laiton - Bronze
h 7 Aluminium - - - - -
S Or - Argent 130 150 ™ ™ Solo (DA)
Platine - Palladium - - - -
Superalliages - R B
I, Ch':ome Cibalt - 100 - | Trio (PO)
W////j% o T Zic::‘:osite S-O 6-0 . ? Nem?(NM)
Z pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances d,:0/-0.01 D:h5
I, : +0.05/0 L:+/-0.5
1, :+0.2/0
Y22 Y . / . .
Z N Z T 700 T 00 700 700 000 0
Isponible ° Prix
/ brut ou revétu / Art.n d‘ I’ |2 b L 4 brut
Z 7 . , . : .
L 1430d0.20 0.20 0.30 0.60 3.0 38 3
?/ ? Z % 1430d0.25 0.25 0.38 0.75 3.0 38 3
Z _I Zg 23-42 1430d0.30 0.30 0.45 0.90 3.0 38 3
////////Z 7//////% 1430d0.35 0.35 052 105 3.0 38 4
%//////é /?//{/////% 1430d0.40 0.40 0.60 1.20 3.0 38 4
g e ZZ *’%‘é 1430d0.45 0.45 0.68 1.35 3.0 38 4
Z//////Z Z///}//\/% 1430d0.50 0.50 0.75 1.50 3.0 38 4
7//////// /////////// 1430d0.60 0.60 090 1.80 3.0 38 4
Y,
Z )\ Z Z v 2 1430d0.70 0.70 1.05 2.10 3.0 38 4
Z///j/s; /éé///'l/j;//é 1430d0.80 080 120 240 30 38 4
s // 1430d0.90 0.90 1.35 2.70 3.0 38 4
%/ Z % 1430d1.00 1.00 1.50 3.00 3.0 38 4
ZCARBZ
7 7 * Prix des revétements : contactez-nous!
% 7//////{? Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.
7 7
% _pas f f ap %
i E.
% 7 % e
00
pas=0.8xd, ap=I, max.
d;z
e 4ap



Mlcrofralse pour usmage profond I —5xd / ////
7 7

d,

Matiére
Acier < 700 N/mm? % - =
Acier > 700 N/mm?2 7 N
Acier i - 40 - | Tisi (BQ) / \
Acier trempé -
Fonte | |
Cuivre ! ,
Laiton - B .
Aluminium - B - R B AN a

~ —
Or - Argent 130 150 L L Solo (DA) —

Platine - Palladium

Superalliages - - - - -
Chrome Cobalt - 100 - | | Trio (PO)

Titane 50 60 | | Nemo (NM)

pasadapté-  adapté O trésadapté W ’L‘q ‘W/////ﬁ

Tolérances d,:0/-0.01 D:hS

\‘ 1 +0.05/0 L:+/-0.5
1, :+0.2/0
v / g 7

Art.n° I I, D L z 7 isponib’e 7
brutourevétu
P 7 7
70000 ////// T 7000000 00 ////// i

1450d0.20 0.20 030 1.00 3.0 38 3
/////// Ly
1450d0.25 0.25 038 125 3.0 38 3 // /? /
1450d0.30 0.30 045 150 3.0 38 3 Z _I % Z 23'4/
1450d0.35 0.35 052 175 3.0 38 4 4/////// /////////
1450d0.40 0.40 060 200 3.0 38 4 2// vy /2 % 7 /%/// / 7
1450d0.45 0.45 068 225 3.0 38 4 Z ?% )-»/
1450d0.50 0.50 075 250 3.0 38 4 ///////// ////////
1450d0.60 0.60 090 3.00 3.0 38 4 Z ///////% 7 //////Z
1450d0.70 0.70 1.05 350 30 38 4 Z A ZZ Y Z
1450d0.80 0.80 120 400 30 38 4 Z/ P /ti . //é Z 2 //1/'; P 2

1450d0.90 0.90 135 450 30 38 4

4

/ 7z /

1450d1.00 1.00 1.50 5.00 3.0 38 / CARB / /
* Prix des revétements : contactez-nous!

Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au code article. ///% //////Z

oo

A 1 7

/

Z

47



/// | pourusinege E‘r'?#ﬁ'rfdatu'ﬁé‘;é“e’"e H‘

T 7077 T 00000004477
d, . cnon rev.
g e - --
T ﬂ_‘« Acier < 700 N/mm?2
4 AN cier > mm? -
_:_ 2cier inzgo M - 40 - | Tisi (BQ)
Acier trempé
Fonte
Cuivre
\ . ; R : : : : :
S Or - Argent 130 150 = = Solo (DA)
Platine tPaIIadium - - - -
o Z?,TZL?!'ZiEZ.t : 0 : i 6o
W///A% '(I;I::\eOSite 570 670 l f Nem(i(NM)
% ¥ P , , N
W////% 5 pas adapté - adapté O  trésadapté W
Tolérances d,:0/-0.01 D:hs
|1 :+0.05/0 L:+/-0.5
I, :+0.2/0
Z///{////Zl///////% G a a2 2 2 27
/ Isponi ? / Art. n° | Prix
/ brut ou revétu / ) ’ brut
) T 7///// V% //// I 7 ///// o
//////// ///////// 1430Hd0.20 0.20 0.30 0.60 3
7 7
7 1430Hd0.25 0.25 0.38 0.75 3
Z _I 77 ? 23'4% 1430Hd0.30 0.30 0.45 0.90 3
/////////é 7//////% 1430Hd0.35 0.35 0.52 1.05 4
;/ ////é 2///(/////// 1430Hd0.40 0.40 0.60 1.20 4
Z % %Z /’_,? 1430Hd0.45 0.45 068  1.35 4
Z//////é é//}//\/z 1430Hd0.50 0.50 0.75 1.50 4
I 1430Hd0.60 0.60 0.90 1.80 4
Z }\ éé/ Y Z 1430Hd0.70 0.70 1.05 2.10 4
Z///j/s;/ /Z Z///'l/j;//é 143OH:O.80 080 120  2.40 4
////////////////? 1430Hd0.90 0.90 1.35 2.70 4
/ / / % 1430Hd1.00 1.00 1.50 3.00 4
ZCARB%% [‘ Z Prixd T tact
* Prix des revétements : contactez-nous!
%//////// &/////// Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 32 lettres du revétement au code article.
///////y ///////
/ pas / / ap %
w9 E.
//////// %///////
pas=0.8xd, ap=Il, max.
ae= r(kp



Microfraise a lubrification interne H 7 //
pour usinage profond |,=5xd, » / %

Matiére b non rev. Brut
[m/min.]

Acier < 700 N/mm? R
Acier > 700 N/mm? - -
Acier inox - 40 - | Tisi (BQ)

Or - Argent 130 150 | | | | Solo (DA)
Platine - Palladium - - - R

Superalliages - - -
Chrome Cobalt - 100 - | | Trio (PO)

Titane 50 60 | | | | Nemo (NM)
Composite - - R
pas adapté - adapté O  trésadapté W N | ,/
7
Tolérances Id 02250/10 E hfo . //////////
I; +0:2/O - -
/ ’ / . . 7
T T 7000 70 7000 700 0000 00 Z///////////Z//////Z
Art.n® q ] 3 z  prix 7, | Disponible 7
) . , _ bru 7 brutourevéty
1450Hd0.20 0.20 0.30 1.00 3 .
S
1450Hd0.25 0.25 0.38 1.25 3 Z/ é Z/ é
1450Hd0.30 0.30 0.45 1.50 3 Z —I %Z Z3-4Z
1450Hd0.35 0.35 0.52 1.75 4 4//////% ////////%
1450Hd0.40 0.40 0.60 2.00 4 ;/ //////é ?//{//////Z
1450Hd0.45 0.45 0.68 2.25 4 Z é é %- Z
1450Hd0.50 0.50 0.75 2.50 4 é//////% ?///}/)/z
1450Hd0.60 0.60 0.90 3.00 4 ////////// ////////y
7
1450Hd0.70 0.70 1.05 3.50 4 g }\ éé Y Z
A LA Vs
1450Hd0.80 0.80 1.20 4.00 4 //////// % ?////// /
1450Hd0.90 0.90 1.35 4.50 4 ////////4 7//////&
7 7
1450Hd1.00 1.00 1.50 5.00 4 7 2 7
* Prix des revétements : contactez-nous! % CARBé é [‘ Z
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 32 lettres du revétement au code article. ////////A ?///////
S s
oo
@ K.
T
pas=0.8xd, ap=I, max.
d;?
ae= IxAp



%////// % Fraise EXPERT composite X

T 000 T 0000000000044
-+ il R

— T~ i Acier < 700 N/mm?2
4 AN - Acier > 700 N/mm?
/ \ Acier inox
Acier trempé

I Fonte
_/ Cuivre
Laiton - B
h 7/ Aluminiu m
-7 Or - Argent
Platine - Palladium
Superalliages - - - R R
Sur demande Chrome Cobalt - - - - -
Titane - - B _ -
( Composite 250 300 - | NEO (FC)
> dz L 77? pas adapté - adapté O  trésadapté M
Tolérances d,s7mm P 0/-0.01 D:h5
d,>1mm » 0/-0.02
d,=D P d:e8
Wiz . Y . , . .
S I T A 0 D,
isponible . .
% revétu uniquement % Art.n 4, L o - z Prix
, . p P .
777 2z o0 2 77 I R
9020d0.50 0.5 1 3 38 2
SIS
2/ 2 g é 9020d1.00 1.0 2 3 38 2
Z _I %Z 223 9020d2.00 20 4 3 3 2
T 000007 90204300 30 6 3 a2
;///////é Z/{é///é 9020d6.00 6.0 12 6 51 3
Z Z Z ”-’ Z * Prix des revétements : contactez-nous!
Z//////% %///}//“/% Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.

N\
N\

7 CARB”

7
T 7
iz

7 o@p 7 ap
Z /Z ﬁLae



Fraise hémisphérique EXPERT X / //
composite

/77727 ;7 Z /22 7 007

won gy e e -

Acier < 700 N/mm T ~ T~
Acier > 700 N/mm ; = / AN
Acier inox b / \
Acier tremp 33
Fonte | |
Cuivre /
Laiton - B N P
Aluminiu m - _
Or - Argent o
Platine - Palladium
uperalliages - - - - -
Zh?ome Cgbalt - - - - - Sur demande
Titane - - B _ N
Composite 250 300 - | | NEO (FC) [
pas adapté - adapté O  trésadapté M D ) :‘4':[-
l,
Tolérances d Tmm P 0/-0.01 M 0/-0.01
d 1mm P 0/-0.02 D:hs
d =D > d:es8
, Wiz
DI IN s
’Art. n® L D - z Z revétu uniquement %
T //// Vi iz _ Tt
9120d0.50 0.5 1 3 38 2
W
9120d1.00 1.0 2 3 38 2 // ;; %
\ ) 3
9120d2.00 2.0 4 3 38 2 % % Z /
9120d3.00 3.0 6 3 38 2 ////////% /7//////%
9120d6.00 60 12 6 51 3 ;///////é 2//?///2
* Prix des revétements : contactez-nous! ' Z ﬂ ;? g Z
Pour commander u outl vétu, ajoutez le code a2 lettres du revétement au code article. Z////// /////////

/
/////////
///////4 ///////
A
7 ﬂil B
//////// %///////
ap=0.25xd, ap=Il, max.
4xAp

AN\



/////W% Egaf:'s:oi?t:ble helice EXPERT X

4 A7 G
= -
- SN

b Tolérances ds1mm P 0/-0.01 D:hs
e
d>1mm P 0/-0.02

d,=D > d:e8

W a2 a7
/ isponible 7 Art.n° L o - z

YY) 7//////////////////////////////—

9530d6.00 6.0 18 51 6
9530d8.00 8.0 24 8 61 6
9530d10.00 10.0 30 10 72 6

6

é//////% 9530d12.00 12.0 36 12 83

NN
N
SN
NN\

W
N

\
N

7z

\\
N
N
N

NN\

* Prix des revétements : contactez-nous!

% % Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du revétement au code article.
/.

\\\\

% §

N

N

N

NANNNN\N

SONNNN\\W
N

N
\
N
N

N §\\\\
N

\
N

\
N

N

///////// /
/ CARB /

///////// 7
//////4 ///////
P

NN
NN
N

N
\\\\\
\\\\\ NANN

A

//////

ap=I, max.
d;?

4xAp

L,
=0.2

ap=0.25x

Q.



Fraise a dents croisée EXPERT X 7 //
composite / %

Acier < 700 N/mm?

Acier » 700 N/mm? - N
Acier inox
Acier tremp: -
Fonte
Cuivre
Laiton - Bronze - - - - R

i N Y
Aluminium - - - R R . ,I',' _

o —

Or - Argent - - - - -

Platine - Palladium

Superalliages - - - - B
Chrome Cobalt - - - - - Sur demande

Titane

Composite 250 300 - u NEO (FC)
pas adapté - adapté O  trésadapté W dz
¥ I,
.
e L ——

Tolérances dwﬂ mm P 0/-0.01 D: h5

d>1mm p 0/-0.02

d;:e8
Art.n° d, I, D L z Prix 7 Disponible /
. P P P . / revétu uniquement 7~
9630d3.00FC 3.0 12 3 38 7 /
9630d4.00FC 4.0 16 4 38 7 7///////2 ?////////Z

7 7% 211a7

9630d6.00FC 60 18 6 51 8 Z _I %?27 14%
9630d8.00FC 8.0 24 8 61 10 %///////é//////%
9630d10.00FC  10.0 30 10 72 12 %////// Z/{/////

9630d12.00FC  12.0 36 12 83 14

NANNN
N\\\\\\N
- }‘\‘
SN\

N

\

N

\

N
NANNNNN

N
L
NN
N
N

* Prix des revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement au code article.

\
\

707

Ly
777

~ CARB~

Z 7
T %
T
7

7
7
/ ae
Do
ap=0.25xd, ap=Il, max.
d;?
ae= 4 mp

NN

SN\
NN\



//W Fraise céramique | =2xd_ X
' EXPERT or
Wi 2B ] ] 7 7

Acier < 700 N/mm?
7 N Acier > 700 N/mm2

/ \ A Acier inox

| ciel -
¢ Fonte -
' / Cuivre 150-500
Laiton - Bronze 250

Aluminium 100-200
Or - Argent 200
Platine - Palladium -
Superalliages

Chrome Cobalt

Titane

Composite

D Tolérances d,<1mm » 0/-0.01 D:hs
d;>7mm P 0/-0.02

[

777777 7//////////////////////////////////%

Disponible o
7. brut uniquement Art.n

T 7///////////////////////////////////%

1520C01d0.50  0.50  1.00
sy ////////
1520C01d0.80  0.80  1.60

l%% 1520C01d1.00  1.00  2.00

/ ///////// 1520C01d1.50  1.50  3.00
2N, 1520C01d2.00  2.00  4.00

1520C01d3.00  3.00  5.00

\\\\\
AN\

NOUONNNN
\\\\\\

\
s

7

7

X
X
N
\
X
X
NN

\\\\\\\

. %\\\\\\
- ‘i&ﬂ\
NN\

SONNNAN

X
\
N
X
N
N
\
NN'4
AN

AN

-\
N

N
SN

<

]
NN\

N
w
<

NN

SN
N 0
N
AN

T
//////// 7

o

\

N
AN
\

NN

/

\\\\\\§
ANANNNNNNN

§\\
N
N
RN
§
- N\
N
N
N

//////

NSNS
28

o
i
°
N
5



Fraise céramique EXPERT laiton X W%
T 77070

¥

L Y N

Acier < 700 N/mm? -
Acier > 700 N/mm? -
Acier inox - - - - - / \

Laiton - Bronze 150-500 - | | - - .
Aluminium - - B
Or - Argent 100-200 - L]
Platine - Palladium -

Superalliages

Chrome Cobalt

Titane

Composite

’
|
H

Tolérances d,sTmm p 0/-0.01 D:hS
d,>Tmm p 0/-0.02

d

: i ible
R I b L Prix Dlsp'omb
Art.n brut brut uniquement

1820C01d0.50  0.50  1.00 p
1820C01d0.80  0.80  1.60 ///////é ?///////

4

1820C01d1.00  1.00 2.00 4

1820C01d1.50  1.50  3.00 4 38
4 38
4

NN
AN\

2
N
A\

38

SN

N
N
N
N
N

38

N

N

N
RN N

A
NN

7

7z gz

4

NN
N
N
N
N
N
- ‘i\a
NN\

N
N
e
N

1820C01d2.00  2.00  4.00

1820C01d3.00  3.00 5.00 38

RN\
N
N
N
X\\\\\\\
N %\\\\\\

NN
\
27
X

N
\

NN
S >

Ay

N

N

I
2

/ /

NONNNNNW

YA

N

N

Ay
N

A

N

7
7z

N
N
N
N\

7z

N

7

AN
"N
AS\§

SN\

o
=]
)
w
a

o
3

O
)

N
\
NN
X
\
\
N
g\
N

P

X|a

|7
o°



/////

7/

Sur demande

C T

e

Yy,

/ Disponible revétu
Z uniquement

T
///////4 /////////

/

7 1 M Z4
?////// 4///////
17 ////////

% PD. -
///// /////////
7,
A

7 35-40°° 8
/ 77

T

/////////; %

/ CARB /
/////////

Loy,
Z%
gi‘:
/
//

I

max.

AN\

NN\

AN\

N

\\\\\\\%

Fraise de super finition
7 T 700000740444

d

.

6
1620Fd4.00BQ 4.0 8 6
1620Fd5.00BQ 5.0 10 6 51
1620Fd6.00BQ 6.0 12 6
1620Fd8.00BQ 8.0 16 8
1620Fd10.00BQ  10.0 20 10 72

ur commander

aere i - - -
1 12

Acier < 700 N/mm

Acier > 700 N/mm:

Acier inox - 100 | | Tisi (BQ)
Acier trempé

Fonte

Cuivre

Laiton - B

Aluminiu m

Or - Argent

Platine - Palladium

Superalliages

Chrome Cobalt

Titane - 60 | Tisi (BQ)

Composite

Tolérances d,<1mm » 0/-0.01 D:hs

d,>1mm P 0/-0.02
d,=D » d:e8

51

51
61

1620Fd12.00BQ  12.0 24 12 83

vétements : contactez
tItJtIdzlttd

7//////////////////////////////////

)
1620Fd2.00BQ 2.0 4 6 51
1620Fd3.00BQ 3.0 6 51

tement au code article.



Fraise EXPERT pour matériaux

durs

T 00000004040

Matiere

Acier < 700 N/mm?2

Vcnonrev.

[m/min.]

Acier > 700 N/mm?

Acier inox

Acier trempé

80

Sumo (KO)

Fonte

50

170

Cuivre

Tisi (BQ)

Laiton - Bronze

Aluminium

Or - Argent

Platine - Pallad

ium

Superalliages

Chrome Cobalt

Titane

Composite

Tolérances

Art.n°

3300d1.0
3300d1.1
3300d1.2
3300d1.3
3300d1.4
3300d1.5
3300d1.6
3300d1.7
3300d1.8
3300d1.9
3300d2.0
3300d2.1
3300d2.2
3300d2.3

* Prix des revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement au code article.

d,s1mm

d,=D

d

1

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
2.3

» 0/-0.01
d,>1mm p 0/-0.02

»d:e8

1

3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
6.0

D

6

oo o o o o o0 o 0o 6 6 O O O

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

D: hS

z

4

L T T R N R )

pas adapté - adapté O0  trésadapté W

Art. n°

3300d2.4
3300d2.5
3300d2.6
3300d2.7
3300d2.8
3300d2.9
3300d3.0
3300d3.5
3300d4.0
3300d5.0
3300d6.0
3300d8.0
3300d10.0
3300d12.0

d

1

2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

1

6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
8.0
8.0
9.0
11.0
13.0
16.0
20.0
23.0
26.0

D

6

o o0 oo o o 0 060 0 0 O O

JET—
N O

L

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
63
72
83

X/////

1o

W///////////-

4

o oo oo oo A A A D D M D D D

]

s

%////////////////////

Z Disponible revétu
uniquement

T
///////4 /////////
1 % Z 24-6

/////// 7///////
ez //////

%%.

/////////
05

NN
SN\

NN
NN\

\\\&
\\\\\\

N
NN\
SN

//////%

SN

N\

>

\

N

AN
NAN

NN

NI
N
§ 8
\ o
SHBLINEN
NRUHN
NI
NN
NG
N

N

7

///////// /
ZCAR Z /
7 BZ
7 7
T 7
Ly iy
e &
9 E.
T D

ap=0.25xd, ap=I, max.

dp
ae= o ap

A



//// % i(i‘etrétl:_lr"eeur 90° a lubrification H

T AR

- - - Acier < 700 N/mm? 90 80 o ] Tisi (BQ)
- N A i Acier > 700 N/mm? - 70 u Tisi (BQ)
/ \ I Acier inox - 40 - = Tisi (BQ)
ra ot | Acier trempé - - - - -
E s Fonte 60 70 o L] Tisi (BQ)
\ / Cuivre 80 100 =] u Solo (DA)
N Y Laiton - Bronze 80 100 | | | | Solo (DA)
~ - o Aluminium 100 120 o | Solo (DA)
Or - Argent 80 100 L L Solo (DA)
Platine - Palladium - 20 - u] NEO (FC)
Superalliages - 40 L] Tisi (BQ)
Sur demande Chrome Cobalt - - -
Titane 40 50 o ] Tisi (BQ)
( Composite - - - - -
dz v O pas adapté - adapté O  trésadapte WM
P e |

e

Tolérances d,:+0.01
d,=D »d:h5
D :hS

Disponible Prlx
. Art.n° d I D L
brut ou revétu brut

T T 202 20 72 72 77207

337Hd0.50 0.50 0.75 3.0 38

\\\\\\\
NN\

///////4 T Z

. 7 337Hd0.80  0.80 1.20 3.0 38
Z > Z zz Z 337Hd1.00 1.00 1.50 3.0 38

90° // / . K . .
>
/2 337Hd1.50  1.50 225 3.0 38
;///////Z ?////////Z 337Hd2.00  2.00 3.00 3.0 38
Z %2% U Z 337Hd2.50 2.50 3.75 3.0 38

1
Z//////% ?///////% 337Hd3.00 3.00 4.50 3.0 38
Z///////& % 337Hd4.00  4.00 6.00 6.0 50
Z >\ 2 337Hd6.00  6.00 9.00 6.0 50
o 24
////////// % * Prix des revétements : co_ntacEez-ngus! ‘
///////// //////? f;:értz;n;nmtaanudsgjg :rléitclllgevetu, ajoutez le code a2 lettres du
7 CARBZZ [‘ Z
Y

Do D



i(:_‘i:f_l;‘eeur 120° a lubrification H /// //%
00

T 00004 7702

120°

Matiére V[:\/on:f]v Brut -
Acier < 700 N/mm? 90 80 o ] Tisi (BQ) - _
Acier > 700 N/mm? - 70 - m Tisi (BQ) / — P - h
Acier inox - 40 - u Tisi (BQ) b h
Acier trempé - - - - - i / \
Fonte 60 70 =] L Tisi (BQ) rm LN |
Cuivre 80 100 o ] Solo (DA) ’,’z o
Laiton - Bronze 80 100 [ [ Solo (DA) \ /
Aluminium 100 120 o | | Solo (DA) N o
Or - Argent 80 100 | | Solo (DA) o ~ _  —
Platine - Palladium - 20 - =] NEO (FC)
Superalliages - 40 | Tisi (BQ)
Chrome Cobalt - - - - - Sur demande
Titane 40 50 =} L Tisi (BQ)
Composite - - - - - (

pas adapté - adapté O  trésadapté dz

{ ul ,4|1‘¢

Tolérances d,:£0.01 D

d,=D »d:hs
D :hS

Art.n® q L v P - brut / brultsotcj) |:Ievéetu Z

337-2Hd0.50 0.50 0.75 3.0 38 .

7/ //////% / //////%
337-2Hd0.80  0.80 120 30 38 7 Z7 Z
oo 22
337-2Hd1.00 1.00 1.50 3.0 38 % 120° // 7
337-2Hd1.50  1.50 225 20 38 ?////// A
337-2Hd2.00  2.00 3.00 3.0 38 2////////2 ;///////Z
337-2Hd2.50  2.50 3.75 3.0 38 Z éﬁé% kl) é
337-2Hd3.00  3.00 4.50 3.0 38 f////////4 ////////%
337-2Hd4.00  4.00 6.00 60 50 LN,
e
337-2Hd6.00  6.00 9.00 60 50 7 Z
~o28
) R Z 7z
* Prix des revétements : contactez-nous! ////////% %
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a 2 lettres du .
revétement au code article. : Z//////é 5///////?
écms;é [‘ 7
7 7
T 200



// / Foret EXPERT inox - a HX
z lubrification interne

7 A/ /74444444

L e ﬂm-l l--.

- ~ Acier < 700 N/mm?

Acier > 700 N/mm?

/ \ - Acier inox - 45 - [ | Nemo (NI\/\)
Acier trempé

[ _
s e Fonte

Cuivre

Laiton - Bronze
Aluminium

Or - Argent
Platine - Palladium
Superalliages
Chrome Cobalt

Titane

i Composite - - - - -
d: - pas adapté - adapté O  trésadapté M
l, Pré-centrage / pointage recommandé avec centreur réf. 337-2 pour les

e diamétres inférieurs 3 1.00 mm

Tolérances d,:-0.002/-0.004
D:hS

7 P . , . . P
Z uniquement é Art.n° d, I D L Prix Art. n° d, I D L Prix
7 W///////////////_ W//////////_
374d0.70 070 8 51 374d0.97 097 10 51
7 //‘///6 ;//////Z 374d071 071 8 3 51 374d0.98 098 10 3 51
g ;35/ ?? Z2 Z 374d0.72 072 8 3 51 374d0.99 099 10 3 51
///////// 7/////// 37440.73 073 8 3 51 374d1.00 1.00 12 3 51
7//////// 374d0.74 074 8 3 51 374d1.01 101 12 3 51
Z / 374d0.75 075 8 3 51 374d1.02 102 12 3 51
Z/////// 374d076 076 8 3 51 374d1.03 103 12 3 51
% 374d077 077 8 3 51 374d1.04 104 12 3 51
374d0.78 078 8 3 51 374d1.05 105 12 3 51
/ / 374d0.79 079 8 3 51 374d1.06 106 12 3 51
///////// //////? 374d080 080 8 3 51 374d1.07 107 12 3 51
77 7 374dos1 o081 8 3 51 374d1.08 108 12 3 51
ZCARBZZ Z 374d082 082 8 3 51 374d1.09 109 12 3 51
%///////¢////// 374d0.83  0.83 8 351 374d1.10 110 12 3 51
374d0o.84 084 8 3 51 3744101 111 12 3 5
374d0.85 085 8 3 51 374d112 112 12 3 5
374d0.86 086 8 3 51 3744113 113 12 3 5
374d0o87 087 8 3 51 374d1.14 114 12 3 51
374d0.88 088 8 3 51 374d115 115 12 3 5
374d0.89 089 8 3 51 374d116 116 12 3 50
374d090 090 10 3 51 3744117 117 12 3 51
374d091 091 10 3 51 374d118 118 12 3 51
374d0.92 092 10 3 51 374d119 119 12 3 s
374d093 093 10 3 51 374d120 120 14 3 51
374d094 094 10 3 51 374d1.21 121 14 3 51
374d0.95 095 10 3 51 374d122 122 14 3 50
374d096 096 10 3 51 374d123 123 14 3 51

* Prix des revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement au code article.

—



Foret EXPERT inox - a H X / //
lubrification interne s
/zzzz7z7272@=7z4azZz7zzzzZ7777z777/ 7 T

A

Art.n° d I D Prix Art.n° d I, D Prix

T 0000 7 //// //// Wemew 02 //// | Nemo

374d1.24 124 14 51 374d1.69 1.69 14 3 51

374d1.25 125 14 3 51 374d1.70 1.70 18 3 51

374d1.26 126 14 3 5 374d1.71 171 18 3 51 e

374d1.27 127 14 3 51 374d1.72 172 18 3 51

374d1.28 128 14 3 51 374d1.73 173 18 3 51

374d1.29 129 14 3 51 374d1.74 1.74 18 3 51

374d1.30 130 14 3 51 374d1.75 175 18 3 51 Sur demande

374d1.31 1.31 14 3 51 374d1.76 1.76 18 3 51

374d1.32 132 14 3 51 374d1.77 177 18 3 51 S: i[-

374d1.33 133 14 3 51 374d1.78 178 18 3 51 I,

374d1.34 134 14 3 51 374d1.79 179 18 3 51 -

374d1.35 135 14 3 51 374d1.80 1.80 18 3 51

374d1.36 136 14 3 51 374d1.87 1.81 18 3 51

374d1.37 137 14 3 51 374d1.82 1.82 18 3 51

374d1.38 138 14 3 51 374d1.83 1.83 18 3 51 %/////////////////////

374d1.39 139 14 3 51 374d1.84 184 18 3 51 7 Disponible revétu é

374d1.40 140 14 3 51 374d1.85 1.85 18 3 51 Z uniquement //

374d1.41 141 14 3 51 374d1.86 1.86 18 3 51 I

374d1.42 142 14 3 51 374d1.87 1.87 18 3 51 ///////// / //////y

374d1.43 143 14 3 51 374d1.88 1.88 18 3 51 Z . Zz Z2 Z

374d1.44 144 14 3 51 374d1.89 1.89 18 3 51 Z s / /

374d1.45 145 14 3 51 374d1.90 190 18 3 51 /////// 77777
7///////

374d1.46 146 14 3 51 374d1.91 191 18 3 51 Z

374d1.47 147 14 3 51 374d1.92 192 18 3 51 Z //

374d1.48 148 14 3 51 374d1.93 1.93 18 3 51 ///////// %

374d1.49 149 14 3 51 374d1.94 1.94 18 3 51

374d1.50 150 14 3 51 374d1.95 1.95 18 3 51

374d1.51 151 14 3 51 374d1.96 1.96 18 3 51

374d1.52 152 14 3 51 374d1.97 197 18 3 51 //////é //////é

374d1.53 153 14 3 51 374d1.98 198 18 3 51 ZCARB?/ [‘Z

374d1.54 154 14 3 51 374d1.99 1.99 18 3 51 Z///////%//////;

374d1.55 155 14 3 51 374d2.00 200 18 3 51

374d1.56 156 14 3 51 374d2.05 205 18 3 51

374d1.57 157 14 3 51 374d2.10 210 20 4 60

374d1.58 158 14 3 51 374d2.20 220 20 4 60

374d1.59 159 14 3 51 374d2.30 230 20 4 60

374d1.60 .60 14 3 51 374d2.40 240 20 4 60

374d1.61 161 14 3 51 374d2.50 250 20 4 60

374d1.62 162 14 3 51 374d2.60 260 20 4 60

374d1.63 .63 14 3 51 374d2.70 270 20 4 60

374d1.64 164 14 3 51 374d2.80 280 20 4 60

374d1.65 165 14 3 51 374d2.90 290 20 4 60

374d1.66 1.66 14 3 51 374d3.00 300 20 4 60

374d1.67 1.67 14 3 51 374d3.50 350 20 4 60

374d1.68 1.68 14 3 51 374d4.00 400 20 4 60

* Prix des revétements : contactez-nous!
Pour commander un outil revétu, ajoutez le code 3 2 lettres du revétement au code article.



//////W Foret EXPERT Ialton X

I I

- -~ T Acier < 700 N/mm?
g o — Acier > 700 N/mm?
/ \ Acier inox
r;_‘m | Acier trempé
Fonte
\ / Cuivre
N / Laiton - Bronze 115 130 ] | | Solo (DA)

Sur demande Chrome Cobalt

( Composite - - - - -
dz pas adapté - adapté O  trésadapté
I, v =
™ o Tolérances d,:-0.002/-0.004

I,:0.1/-0
D:hs

7 isponible / Art. n° d | D L l:rri)::

/ brut ou revétu / v / ! i . o
D 375d#.4# 0.20-0.29 1.0 3 38

? 77 7 / 375d# 4 0.30-0.34 1.5 3 38

7R 77 oy

Z % ZZ Z2 Z 375d# 44 0.35-039 2.0 3 38

T 375d##%  0.40-049 3.0 3 38

7 //////Z/// 375d# 0.50-0.79 4.0 3 38

/ % 375d# 4 0.80-1.19 6.0 3 38

/////// / 375d#.## 1.20-1.50 8.0 3 38
///////

; /// * Prix des revétements : contactez-nous!

/ / Pour commander un outil revétu, ajoutez le code a2 lettres du

/V iable vétement a de artlcle.

///////// 7

///////// 7

7 cARB/ /

/ /

///////// 7



Fraise a fileter par polygonnage /// ////%
000

T4 744240
atire i - R

/

Acier < 700 N/mm?2 100 - n
Acier > 700 N/mm? 80 | |
Acier inox 70 |

Acier trempé -
Fonte 90

] |

Cuivre 170 | ] o

Laiton - Bronze 160 ]

Aluminium 200 | |

Or - Argent 160 ]

Platine - Palladium - -

Superalliages 50 | |

Chrome Cobalt - -

Titane 60 - |

Composite

pas adapté - adapté O  trésadapté W

Tolérances d,:-0.002/-0.004
I :0.1/-0
D:hs

7/////////////////////
/ Disponible brut

SANN\

Art. n° @ nominal Pas d e | z E:L’; / .
) ) ) . / Y / uniguement
REFS0.30d45 $0.30 0.080 45 3 0.80 7//////%7//////?
REFS0.35d45 50.35 0.090 45 3 0.90 % % / 784 %
REFS0.40d45 50.40 0.100 45 3 1.00 Z | ZZ 296 Z
REFS0.50d45 $0.50 0125 45 3 1.25 4////// 7 ////////%
REFS0.60d45 50.60 0.150 45 3 1.50 2// gz /Z 7

7
REF S0.70d45 50.70 0175 45 3 1.75 REF 5000C REF S000D Z :E;% Z
REFS0.80d45 50.80 0.200 45 3 2.00 Z //4 %
REFS0.90d45 50.90 0225 45 3225 .YLT‘ ?////////% %///////%
REFS1.00d45 $1.00 0250 45 3 2.50 Z A ZZ Y Z
REFS1.20d45 $1.20 0.250 45 3 2.50 ? 5° ? / 5 ?

T

REFS1.40d45 $1.40 0300 45 3 3.00 D
B “
~ CARB
REFS0.30d40 50.30  0.080 40 5 0.80 ? 7 /
REFS0.35d40 50.35 0.090 40 5 0.90 T, 7

REFS0.40d40 S0.40 0100 40 5 1.00

REFS0.50d40 S0.50 0125 40 5 1.25

REFS0.60d40 S0.60 0150 40 5 1.50

REFS0.70d40 $0.70 0175 40 5 1.75 REF:3000 Option : Reverso
REFS0.80d40 S0.80  0.200 40 5 2.00 T
REFS0.90d40 S0.90 0225 40 5225

REFS1.00d40 S1.00 0250 40 5 2.50

REFS1.20d40 $1.20 0250 40 5 2.50

REFS1.40d40 S1.40 0300 40 5 3.00




Depuis 1948

Fondée en 1948 a Vendlincourt par Louis Bélet,
I'entreprise familiale emploie 160 collaborateurs et
est aujourd’hui dirigée par les deux petits-enfants du
fondateur, Madame Roxane Piquerez et Monsieur
Arnaud Maitre.

La quéte de I’excellence

L'esprit Bélet repose sur la quéte de lexcellence.
Dans toutes nos activités, nous essayons toujours de
trouver les meilleures solutions, pour nos clients et nos
employés.

La gestion de la qualité et la gestion environnementale

sont attestées par les certificats 1SO 9001:2015 et ISO
14001:2015

1B LOUIS BELET

Cutting tools

Les Gasses 11

CH - 2943 Vendlincourt
Tél. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42
www.louisbelet.ch
info@louisbelet.ch

Conseillers technique

Suisse romande

Sinan Akyol Markus Ackermann
+41(0)79 859 3357 +41(0)79 358 42 84
sakyol@louisbelet.ch  mackermann@louisbelet.ch

Loic Yerly Raphaél Dubail
+41(0)79 44553 07 +41 (0)79 51198 83
lyerly@louisbelet.ch rdubail@louisbelet.ch

Tessin/Italie France International

Hervé Baour
+41(0)78 646 9418
hbaour@Ilouisbelet.ch

Fabrice Berche
+33(0)6 301732 87

Luigino Gamba
+41(0)79362 86 09
Igamba@louisbelet.ch fberche@louisbelet.ch
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Liste des revendeurs disponible
sur www.louisbelet.ch
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